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ABSTRAK 

 

Banyak  industri baja yang menggunakan  bahan scrap sebagai bahan dasarnya, baik 

pada industri mesin maupun industri logam. Alasan penggunaan scrap karena bahan 

ini mudah didapat, memiliki nilai komparatif yang tinggi, memiliki komposisi kimia 

yang masih sangat memungkinkan untuk diolah lebih lanjut, serta dapat mengurangi 

permasalahan yang berkaitan dengan limbah logam.  Scrap memiliki jenis-jenis yang 

berbeda untuk. Untuk proses peleburan di gunakan energi listrik untuk meleburkan 

scrap dengan mesin EAF. Kesalahan dalam menentukan jenis akan berisiko pada 

pengunaan energi yang tinggi karena proses peleburan yang lama. Untuk itu sebelum 

diolah skrap terlebih dahulu harus dikelompokkan sesuai jenisnya dan di timbang 

beratnya, selanjutnya perlu diketahui terlebih dahulu berat dari tiap jenis scrap 

tersebut. Dalam peneliti bermaksud untuk memberikan informasi tentang pengaruh 

jenis scrap terhadap penggunaan energi listrik. Berdasarkan hasil penelitian yang 

memenuhi karakteristik uji taguchi “larger is better” yaitu Scrap Premium Lokal 

dengan rangking 1,5 dan Scrap Campuran dengan rangking 1,5  yang mempengaruhi 

penggunaan energi listrik (kwh) di proses peleburan baja grade SUP9. Pada variabel 

dengan variasi scrap Premium Lokal 11.630 kg, scrap Campuran 8.370 kg dengan 

16.150 kwh menjadi penggunaan yang paling mempengaruhi kwh. Berdasarkan hasil 

penelitian yang memenuhi karakteristik uji taguchi “larger is better” yaitu Total 

Scrap dan Tap to tap yang mempengaruhi penggunaan energi listrik (kwh) di proses 

peleburan baja grade SUP9. Pada variabel dengan variasi Total Scrap 26.070 kg dan 

Tap to tap 368 menit yang mempengaruhi penggunaan energi listrik (kwh) di proses 

peleburan baja grade SUP9. 

Kata Kunci : Scrap Premium Lokal, Scrap campuran, total scrap, total waktu 

peleburan, kwh 
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ABSTRACT 

 

Many steel industries use scrap materials as basic materials, both in the machine 

industry and the metal industry. The reason for using scrap is because this material is 

easy to obtain, has a high comparative value, has a chemical composition that is still 

very possible for further processing and can reduce problems related to metal waste. 

Scrap has different types. For the smelting process, electrical energy is used to melt 

scrap with the EAF machine. Errors in determining the type will be at risk of high 

energy use due to the long smelting process. For this reason, before processing the 

scrap, it must first be grouped according to its type and weighed, then it is necessary 

to know in advance the weight of each type of scrap. The researcher intends to 

provide information about the effect of the type of scrap on the use of electrical 

energy. Based on the research results that meet the characteristics of the "larger is 

better" Taguchi test, namely Local Premium Scrap with a rank of 1.5 and Mixed 

Scrap with a rank of 1.5 which affect the use of electrical energy (kwh) in the SUP9 

grade steel smelting process. In variables with variations of Local Premium scrap of 

11,630 kg, Mixed scrap of 8,370 kg with 16,150 kwh is the use that most influences 

kwh. Based on the research results that meet the characteristics of the "larger is 

better" Taguchi test, namely Total Scrap and Tap to tap which affect the use of 

electrical energy (kwh) in the SUP9 grade steel smelting process. In variables with 

variations in Total Scrap 26,070 kg and Tap to tap 368 minutes which affect the use 

of electrical energy (kwh) in the SUP9 grade steel smelting process. 

Keywords : Local Premium Scrap, Mixed scrap, total scrap, total smelting time, 

kwh 
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