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KARAKTERISTIK LAS GESEK (FRACTION
WELDING) PADA BAJA AISI 1050 DENGAN VARIASI
PUTARAN SPINDEL MENGGUNAKAN MESIN
BUBUT

Munaldi Panggian Bekti*
1Teknik Mesin, Institut Teknologi Nasional, Malang, Indonesia
Email: aldibekti2@gmail.com

ABSTRAK

Teknik penyambungan dengan metode pengelasan gesek (friction welding)
merupakan teknik pengelasan dengan menimbulkan panas yang terjadinya
gesekan tanpa menggunakan kawat las. Pada penelitian ini digunakan material
baja AISI 1050 dengan memanfaatka putaran spidel pada mesin bubut, sehingga
diharapkan dapat meningkatkan fungsi dari mesin bubut tersebut. Simulasi pada
penelitian ini dilakukan dengan menyabungkan (Joining) matrial baja
menggunakan metode fraction welding untuk mengetahui variable putaran spedel
terbaik mesin bubut terhadap hasil uji struktur mikro, impact strenght dan uji tarik
matrial pada baja AISI 1050. Variable yang ditetapkan pada penelitian ini adalah
variable putaran spidel 1500 rpm, 1750 rpm dan 2000 rpm dengan teknik
pemanasan awal selama 30 detik dan waktu pengelasan 60 detik serta diberi
tekanan sebesar 3 bar. Dari pengujian menunjukkan bahwa kecepatan putaran
spidel 2000 rpm mendapatkan hasil tertinggi yaitu 0,249 kg/mm2 impact
strenght, tegangan tarik 78,6 kgf/mmz2, mikro ferrit sebesar 31,848 % dan perlit
sebesar 68,152 %. Sedangkan hasil terendah yaitu variasi 1500 rpm denga harga
impact strenght sebesar 0,079 kg/mm2, tegangan taruk 38,3 kgf/mmz2, hasil uji
mikro ferrit sebesar 47,77 % dan perlit sebesar 52,23 %.
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