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ABSTRAK 

Pengelasan SMAW (Shielded metal arc welding) pada pengelasan ini,logam 

induk mengalami pencairan dampak pemanasan berasal dari busur listrik yang 

muncul antara ujung elektroda.AISI 1037 merupakan baja karbon rendah bukan 

tergolong baja yang keras sebab kadar karbonnya yang sedikit. baja ini dianggap  

dengan baja ringan (mild stell) atau baja perkakas yang mengandung karbon 

kurang dari 0,3%. setiap satu ton baja karbon rendah mengandung 10-30 Kio 

Gram karbon. Baja ini bersifat bertenaga ,mudah dibentuk serta bisa dilakukan 

pengerjaan pada keadaan panas juga pengerjaan dingin. Tujuan Penelitian ini 

untuk mengetahui kekerasan material, ketangguhan dan strukur micro pada AISI 

1037. Penelitian ini dilaksanakan pada bulan mei sampai juli 2023 jumlah sample 

yang 16 sample yang ditentukan menggunakan impack dan struktur micro.data 

dianalisa secara Observasi. Hasil penelitan diperolah pada kekerasan material 

pada Brinell adalah yang bagus pada temperature 150˚ dan  paling rendah pada 

temperature 250˚  karena pada tingkat kekerasan pada base metal cenderung tidak 

ada perubahan dikarena posisi base metal ada di induk logam sedangkan pada 

250˚ terdapat terjadi peningkatan pada HAZ yang terkena secara langsung pada 

proses pengelasan dan pada impack test kekuatan ketangguhan yang bagus pada 

harga impack temperature 100 dan yang paling rendah pada 250˚ dikarenakan 

proses pemanasan temperature yang tinggi pada 250˚ yang mengakibatkan 

perubahan ketangguhan material sedangkan pada 100˚ ketangguhan yang cukup 

bagus yang menerima beban kejut.Pada strukur micro menunjukan bahwa daerah 

weld metal di dapatkan  paling tinggi diantarnya daerah pengelasan lain yaitu 

HAZ dan base metal meningkatnya nilai pada weld metal dikarenakan terjadinya 

proses pendinginan yang cepat karena panas yang di peroleh di weld metal 

langsung diserap di daerah pengelasan HAZ sehingga nilai yang didapatkan tinggi 

bentuk ferrit dan perlit pada daerah HAZ memilki bentuk berdeda jika 

dibandingkan bentuk fasa base metal. Untuk seluruh penelitian ini harusnya 

menggunakan metode rockwell agar mendapatkan angka yang sesuai. 

Kata Kunci : SMAW,Kampuh,AISI 1037,pengujian kekerasan,Pengujian Impack 

dan Strukur Micro  
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ABSTRACT 

SMAW (Shielded metal arc welding) welding in this welding, the base metal undergoes 

heating melting which comes from an electric arc that appears between the ends of the 

electrodes. AISI 1037 is a low carbon steel not classified as a hard steel because of its 

low carbon content. These steels are considered mild steel or tool steel containing less 

than 0.3% carbon. every one ton of low carbon steel contains 10-30 Kio Gram of carbon. 

This steel is strong, malleable and can be worked in hot conditions as well as cold 

worked. The purpose of this study was to determine the material hardness, toughness and 

microstructure of AISI 1037. This research was conducted from May to July 2023. The 

number of samples, 16 samples, was determined using the impact and micro structure. 

The data were analyzed by observation. The research results obtained on the hardness of 

the material at Brinell is good at a temperature of 150˚ and the lowest at a temperature 

of 250˚ because at the level of hardness in the base metal there tends to be no change 

because the position of the base metal is in the parent metal while at 250˚ there is an 

increase in the HAZ which directly exposed to the welding process and on the impact test 

good toughness at the impack temperature of 100 and the lowest at 250˚ due to the high 

temperature heating process at 250˚ which results in changes in material toughness 

whereas at 100˚ the toughness is quite good which receives shock load. The micro 

structure shows that the weld metal area gets the highest among other welding places, 

namely HAZ and base metal. The high form of ferrite and pearlite in the HAZ region has 

a different form when compared to the shape of the base metal phase. For all of this 

research must use the Rockwell method in order to get the appropriate numbers. 

Keywords: SMAW, Kampuh, AISI 1037, Hardness Testing, Impack Testing and Micro 

Structure 
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