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INTISARI  

Pra Rencana Pabrik Asam Asetat dari Asetaldehid dengan Proses Oksidasi 

Kapasitas Produksi 70.000 Ton/Tahun ini mengambil lokasi pendirian pabrik  di 

Kawasan Industri Java Integrated Industrial Post Estate (JIIPE), Kabupaten Gresik, Jawa 

Timur dengan kriteria sebagai berikut:  

- Kapasitas Produksi  : 70.000 Ton/tahun  

- Waktu Operasi  : 330 Hari  

- Bahan Baku Utama  : Asetaldehid dan Udara 

- Utilitas    : Air, Steam, Listrik, dan Bahan Bakar   

- Organisasi Perusahaan  

✓ Bentuk    : Perseroan Terbatas  

✓ Struktur    : Garis dan Staf  

✓ Karyawan   : 160 Orang  

- Analisa ekonomi  

✓ ROIBT          = 26,18 %  

✓ ROIAT          = 18,32 %  

✓ POT          = 3,5 tahun   

✓ Break Event Point (BEP)    = 43,88 %   

✓ Shut Down Point (SDP)    = 13,22 %  

✓ Internal Rate of Return (IRR)    = 19,13 %  

Dari hasil evaluasi ekonomi Pra Rencana Pabrik Asam Asetat dari Asetaldehid 

dengan Proses Oksidasi ini layak untuk didirikan.  
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ABSTRAK 

 
Asam asetat atau yang sering dikenal dengan asam cuka adalah asam organik yang 

memiliki rumus molekul CH3COOH dengan berat molekul 60,1 g/mol, fasa cair dengan 

titik didih 20,16 ºC. Asam asetat bersifat korosif, berbau menyengat dan memiliki sifat 

melepuh yang merusak. Asam asetat digunakan sebagai solvent katalisator dalam 

pembuatan Pure Terephthalic Acid (PTA), bahan baku produksi selulosa asetat, etil 

asetat, vinil asetat dan asetat anhidrat, bahan tambahan pada makanan dan vinegar, 

industri tekstil, karet dan farmasi.  

Pabrik Asam asetat ini direncanakan didirikan di Kawasan Industri Java Integrated 

Industrial Post Estate (JIIPE), Kabupaten Gresik, Jawa Timur dengan kapasitas 70.000 

Ton/Tahun dan mulai beroperasi pada tahun 2027. Model operasi yang diterapkan 

adalah sistem kontinyu dengan waktu operasi 330 hari/tahun dan 24 jam/hari. Utilitas 

yang digunakan meliputi air, steam, bahan bakar, listrik dan refrigerant. Bentuk 

perusahaan ini adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur organisasi garis dan 

staff. Dari hasil perhitungan Analisa ekonomi didapatkan ROIBT = 26,18%, ROIAT = 

18,32%, POTAT = 3,5 tahun, BEP = 43,88%, SDP 

= 13,22%, IRR = 19,13%. Dari hasil evaluasi ekonomi tersebut dapat disimpulkan bahwa, 

Pabrik Asam asetat dari Asetaldehid dengan Proses Oksidasi layak untuk didirikan. 

 

Kata kunci: Asam Asetat, Asetaldehid, Proses Oksidasi 

 


