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ABSTRAK 

Guna Saroyo, Program Studi Teknik Industri S-1, Fakultas Teknologi Industri 

Institut Teknologi Nasional Makang, September 2023, Upaya Meningkatkan 

Efektivitas Mesin Bordir Sky Berbasis Overall Equipment Effectiveness (OEE) dan 

Overall Resource Effectiveness (ORE) pada Garmen Sun Embroidery. Dosen 

Pembimbing : ST. Salmia LA dan Renny Septiari. 

 

Peranan mesin sangat penting dalam proses produksi, karena kinerja mesin 

dapat mempengaruhi kualitas dan kuantitas keluaran. Garmen Sun Embroidery 

bergerak di bidang jasa bordir komputer Produk dari usaha bordir komputer ini 

adalah kain kamen dan kebaya. Kinerja Mesin Sky menurun diakibatkan karena 

mesin berhenti dengan tidak direncanakan karena kurangnya perawatan dan 

terjadinya kerusakan pada sparepart yang terdapat pada mesin. Kerusakan tersebut 

menyebabkan kerugian karena pemborosan waktu dan penurunan produktivitas 

 

Overall Equipment Effectiveness (OEE) dan Overall Resource Effectiveness 

(ORE) Overall Equipment Effectiveness (OEE) merupakan metode dalam 

penelitian ini. OEE merupakan metode pengukuran kinerja mesin atau peralatan 

dalam proses produksi guna meningkatkan produktivitas. ORE merupakan metode 

pengukuran kinerja manufaktur yang telah dikembangkan dengan tujuan 

memberikan evaluasi dengan mempertimbangkan sumber daya yang meliputi 

ketersediaan manusia, mesin, material, dan metode . 

 

Hasil pengolahan data menunjukkan bahwa nilai rata-rata nilai OEE 60,53% 

dan nilai ORE 51,415% yang hasilnya masih dibawah standar global dunia yaitu 

85%. Rendahnya efektivitas mesin dengan menggunakan perhitungan six big losses 

disebabkan Idle and minor stoppages losses  dengan persentase 37% dan total 

losses 10656 menit, sedangkan yang kedua adalah reducing speed losses dengan 

persentase 25% dan total losses 7200 menit. Penyebab dari rendahnya efektivitas 

mesin bordir Sky dipengaruhi adanya faktor manusia, mesin, material, metode dan 

lingkungan. 

Kata Kunci : Donwtime, Overall Equipment Effectiveness, Six big losses, Overall 

Resource Effectiveness. 
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