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Kegiatan usaha CV Berkat Anugrah telah mengantongi izin atas usaha di bidang 

pengolahan limbah dan industri plastik sesuai peraturan yang berlaku dan persetujuan 

lembaga yang berwenang.  

a. Akta : 1963703.198803.1803 

b. NPWP : 82.420.429.1-602.000 

c. Surat Izin Usaha Perdagangan (SIUP) Kecil : 517/940/415.35/2017 

d. Surat Keterangan Domisili Usaha (SKDU) : 100/67/415.70.23/2017 

e. Izin Usaha Industri (IUI) : 536/009/415.35/2018 

f. Tanda Daftar Perusahaan (TDP) : 132034700205 

g. Informasi Tata Ruang (ITR) : 102/3517.400-9/2017 

h. Izin Pemanfaatan Ruang (IPR) : 591/104/415.35/2017 

i. Izin Perubahan Penggunaan Tanah (IPPT) untuk keperluan industri  

   plastik : 283/IPPT/BPN.35.17/2017 

j. Izin Mendirikan Bangunan (IMB) : 640/0013/415.35/2018 

k. Rekomendasi Persetujuan Dokumen Pengelolaan Lingkungan Hidup :  

    660/1758/415.34/2017 

l. Dokumen Pengelolaan Lingkungan Hidup (DPLH) :  

    660/01/038/415.34/2017 

m. Izin Lingkungan dari Bupati Jombang H. Nyono Suharli  

     Wihandoko : 188.4.5/410/415.103.4/2017 
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Check  Sheet / Lembar Pemeriksaan 

shift 

kerja  

Jam 

kerja 

ke- 

Jumlah 

cetak 

(pcs) 

faktor penyebab cacat cacat 

dalam 

satu jam 

(pcs) 

  

Cacat 

dalam 

satu shift 

(pcs) 
Man 

(pcs) 

Material 

(pcs) 

Machine 

(pcs) 

Method 

(pcs) 

1 

1 52 b   ec   10 66 

2 42 b b d a 9 

3 49 c c a   7 

4 46 c c b a 9 

5 45 e d     9 

6 56 c b b a 8 

7 48 a d a a 7 

8 51 c   c a 7 

2 

1 48 e   e   10 71 

2 51 ea b b a 11 

3 45 c c a a 8 

4 44 d d c a 12 

5 66 e a b   8 

6 60 b d a a 8 

7 63 d   a a 6 

8 54 e a a a 8 

3 

1 51 d a e   10 67 

2 64 e a d a 11 

3 46 d a a   6 

4 44 d b b a 9 

5 52 e b b   9 

6 62 b   b a 5 

7 46 eb a   a 9 

8 57 e b a   8 

4 

1 67 ea a c   10 77 

2 54 e a a a 8 

3 58 c d d   11 

4 65 e b b a 10 

5 64 d b b   8 

6 64 d a c a 9 

7 56 e c b a 11 

8 48 e b b a 10 

5 

1 56 b   eb   9 83 

2 61 c a e a 10 

3 59 b b d a 9 

4 58 e d b   11 
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shift 

kerja  

Jam 

kerja 

ke- 

Jumlah 

cetak 

(pcs) 

faktor penyebab cacat cacat 

dalam 

satu jam 

(pcs) 

  

Cacat 

dalam 

satu shift 

(pcs) 
Man 

(pcs) 

Material 

(pcs) 

Machine 

(pcs) 

Method 

(pcs) 

5 43 c e c a 12 

6 65 b c e   10 

7 52 e d c a 13 

8 46 e b b   9 

6 

1 53 e b c   10 68 

2 46 e b   a 8 

3 46 d   d   8 

4 58 c b e a 11 

5 59 c a c   7 

6 46 e a c a 10 

7 63 d   b a 7 

8 52 b a c a 7 

jumlah 2581 187 89 127 29 432  

rata-rata 53,78 3,89 2,22 2,82 1 9  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



88 
 

 

 

Hasil Pengamatan Kejadian cacat (occurrence) 

shift 

kerja 
penyebab 

Method 

(pcs) 

Man 

(pcs) 

Material 

(pcs) 

Mesin 

(pcs) 

cacat per 

shift(pcs) 

1 

Ukuran bahan tidak seragam     17   

66 

bahan basah/lembab     1   

Durasi Operator antara 

membuka dan menutup cetakan 

terlalu lama 

  19   

  

molding tidak presisi       18 

keterlambatan waktu pengisian 

bahan baku 
5       

clamping unit bagian toggle 

macet 
  

  
  3 

Kurang fokus merapikan hasil 

cetakan 
  3     

2 

Ukuran bahan tidak seragam     15   

71 

bahan basah/lembab         

Durasi Operator antara 

membuka dan menutup cetakan 

terlalu lama 

  31   

  

molding tidak presisi       15 

keterlambatan waktu pengisian 

bahan baku 
6       

clamping unit bagian toggle 

macet 
  

  
  1 

Kurang fokus merapikan hasil 

cetakan 
  3     

3 

Ukuran bahan tidak seragam     8   

67 

bahan basah/lembab     2   

Durasi Operator antara 

membuka dan menutup cetakan 
terlalu lama 

  32   
  

molding tidak presisi       15 

keterlambatan waktu pengisian 

bahan baku 
4       

clamping unit bagian toggle 

macet 
  

  
  2 

Kurang fokus merapikan hasil 

cetakan 
  4     

4 
Ukuran bahan tidak seragam     12   

77 
bahan basah/lembab     4   
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shift 

kerja 
penyebab 

Method 

(pcs) 

Man 

(pcs) 

Material 

(pcs) 

Mesin 

(pcs) 

cacat per 

shift(pcs) 

Durasi Operator antara 

membuka dan menutup cetakan 

terlalu lama 

  35   

  

molding tidak presisi       17 

keterlambatan waktu pengisian 

bahan baku 
6       

clamping unit bagian toggle 

macet 
  

  
  1 

Kurang fokus merapikan hasil 

cetakan 
  2     

5 

Ukuran bahan tidak seragam     15   

83 

bahan basah/lembab     6   

Durasi Operator antara 

membuka dan menutup cetakan 

terlalu lama 

  25   

  

molding tidak presisi       27 

keterlambatan waktu pengisian 

bahan baku 
4       

clamping unit bagian toggle 

macet 
  

  
  4 

Kurang fokus merapikan hasil 

cetakan 
  2     

6  

Ukuran bahan tidak seragam     9   

68 

bahan basah/lembab         

Durasi Operator antara 

membuka dan menutup cetakan 

terlalu lama 

  27   

  

molding tidak presisi       22 

keterlambatan waktu pengisian 

bahan baku 
6       

clamping unit bagian toggle 

macet 
  

  
  1 

Kurang fokus merapikan hasil 

cetakan 
  3     

total 31 186 89 126 432 
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Uji Normalitas sampel cacat Dengan Giga Kalkulator 

Shapiro-Wilk p-value 0.24485752 (W = 0.9696) 

Dilakukanyan uji normalitas data sebagai syarat dalam melakukan perhitungan nilai 

kapabilitas proses yang mengharuskan data pada sample yang diteliti terdistribusi normal. 

Uji normalitas bertujuan untuk mengetahui apakah data sudah berdistribusi normal atau 

tidak. Uji normalitas menggunakan Shapiro Wilk, alasan peneliti menggunakan uji Shapiro 

Wilk adalah karena data yang diambil oleh 48 peneliti kurang dari 50 dengan p value sebesar 

0.24485752. Data dikatakan berdistribusi normal dan memiliki varian sama apabila nilai 

signifikan lebih besar dari 0,05 (p > 0,05).  

Untuk hasil uji normalitas dapat juga diakses pada link berikut: 

 

 

https://www.gigacalculator.com/calculators/normality-test-

calculator.php?data=10%0D%0A9%0D%0A7%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A

7%0D%0A7%0D%0A%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A8%0D%0A12%0D%0A8%0D

%0A8%0D%0A6%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A6%0D%0A9%0D%0A9

%0D%0A5%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A10%0D

%0A8%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A1

1%0D%0A12%0D%0A10%0D%0A13%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A8%0

D%0A11%0D%0A7%0D%0A10%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A&alpha=0.05 

 

 

 

 

https://www.gigacalculator.com/calculators/normality-test-calculator.php?data=10%0D%0A9%0D%0A7%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A8%0D%0A12%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A6%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A6%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A5%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A12%0D%0A10%0D%0A13%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A7%0D%0A10%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A&alpha=0.05
https://www.gigacalculator.com/calculators/normality-test-calculator.php?data=10%0D%0A9%0D%0A7%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A8%0D%0A12%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A6%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A6%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A5%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A12%0D%0A10%0D%0A13%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A7%0D%0A10%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A&alpha=0.05
https://www.gigacalculator.com/calculators/normality-test-calculator.php?data=10%0D%0A9%0D%0A7%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A8%0D%0A12%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A6%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A6%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A5%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A12%0D%0A10%0D%0A13%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A7%0D%0A10%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A&alpha=0.05
https://www.gigacalculator.com/calculators/normality-test-calculator.php?data=10%0D%0A9%0D%0A7%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A8%0D%0A12%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A6%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A6%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A5%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A12%0D%0A10%0D%0A13%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A7%0D%0A10%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A&alpha=0.05
https://www.gigacalculator.com/calculators/normality-test-calculator.php?data=10%0D%0A9%0D%0A7%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A8%0D%0A12%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A6%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A6%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A5%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A12%0D%0A10%0D%0A13%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A7%0D%0A10%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A&alpha=0.05
https://www.gigacalculator.com/calculators/normality-test-calculator.php?data=10%0D%0A9%0D%0A7%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A8%0D%0A12%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A6%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A6%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A5%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A12%0D%0A10%0D%0A13%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A7%0D%0A10%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A&alpha=0.05
https://www.gigacalculator.com/calculators/normality-test-calculator.php?data=10%0D%0A9%0D%0A7%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A8%0D%0A12%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A6%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A6%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A5%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A12%0D%0A10%0D%0A13%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A7%0D%0A10%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A&alpha=0.05
https://www.gigacalculator.com/calculators/normality-test-calculator.php?data=10%0D%0A9%0D%0A7%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A8%0D%0A12%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A6%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A11%0D%0A6%0D%0A9%0D%0A9%0D%0A5%0D%0A9%0D%0A8%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A9%0D%0A11%0D%0A12%0D%0A10%0D%0A13%0D%0A9%0D%0A10%0D%0A8%0D%0A8%0D%0A11%0D%0A7%0D%0A10%0D%0A7%0D%0A7%0D%0A&alpha=0.05
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