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ABSTRAK 

Seiring perkembangan teknologi industri yang makin pesat bayak inovasi baru bermunculan, 

perkembangan teknologi pada dasarnya bertujuan memudahkan suatu pekerjaan dan kebutuhan sebuah 

peralatan, baik peralatan yang sudah ada ataupun yang baru akan dibuat. Mesin pencacah adalah suatu 

alat pemotong ataupun penghancur yang digunakan untuk menghancurkan suatu benda atau bahan 

menjadi ukuran kecil dengan mata pisau pemotong yang terpasang disebuah poros yang terhubung 

dengan sistem transmisi dari motor penggerak. Pemanfaatan tanaman singkong untuk bahan baku 

bermacam produk pangan maupun pakan ternak telah lama diketahui oleh masyarakat. Akan tetapi, 

cuma sekitar 10% dari batang pohon singkong yang digunakan kembali untuk penanaman dan sisanya 

hampir 90% terbuang percuma dan tidak dimanfaatkan kembali. Maka penulis akan meneliti tentang 

pemanfaatan mesin pencacah untuk mencacah batang singkong. Yang bertujuan mengetahui 

bagaimana pengaruh variasi mata pisau terhadap hasil cacahan, Mengetahui pengaruh cacahan 

terhadap hasil ecobrick. Penelitian dilakukan danganmencacah batang singkong dengan menggunakan 

variasi jumlah mata pisau 4, 6, dan 8. Kemudian hasil cacahan diolah menjadi ecobrick dengan perekat 

plastik PET kemudian diakukan uji impact. Pada variasi dengan 8 mata pisau merupakan pencacahan 

paling baik  Hal ini dipengarui oleh jumlah mata pisau karena semakin banyak variasi mata pisau maka 

hasil cacahan juga semakin banyak dan halus. Pada hasil uji impact dengan metode taguchi dapat 

dilihat bahwa kualitas ecobrick mata pisau 4 dengan rata-rata nilai sebesar 0,0288 J/mm
2
, pada mata 

pisau 6 0,02097 J/mm
2
 dan pada mata pisau 8 sebesar 0,01830 J/mm

2
. Kesimpulan dari penelitian ini 

adalah Analisa variasi menggunakan mata pisau 8 dengan Rpm 1000 menghasilkan cacahan paling 

baik di bandingkan dengan mata pisau 6 dan mata pisau 4, dan kualitas ecobrick terbaik pada mata 

pisau 4 dengan nilai rata-rata sebesar 0,02380 J/mm
2
, sedangkan rata-rata nilai terkecil terdapat pada 

mata pisau 8 yaitu sebesar 0,01830 J/mm
2
. 

 

 

Kata kunci : Mesin Pencacah, Ecobrick, Uji Impak, Metode Taguchi. 
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ABSTRACT 

Along with the rapid development of industrial technology, many new innovations have emerged, the 

development of technology basically aims to facilitate a job and the need for equipment, both existing 

and new equipment to be made. A chopping machine is a cutting or crushing device used to crush an 

object or material into a small size with a cutting blade mounted on a shaft connected to the 

transmission system of the driving motor. The utilisation of cassava plants for raw materials for 

various food products and animal feed has long been known by the community. However, only about 

10% of cassava tree trunks are reused for planting and the remaining almost 90% are wasted and not 

reused. So the author will examine the use of a chopping machine to chop cassava stems. Which aims 

to find out how the effect of blade variation on the results of chopping, Knowing the effect of chopping 

on the results of ecobricks. The research was conducted by chopping cassava stems using blade 

variations of 4, 6, and 8. Then the shredded results were processed into ecobricks with PET plastic 

adhesive and then impact tests were carried out. In the variation with 8 blades is the best chopping 

This is influenced by the number of blades because the more blade variations, the more and smoother 

the chopping results. In the results of the impact test with the taguchi method, it can be seen that the 

quality of the blade 4 ecobrick with an average value of 0.0288 J/mm2, at blade 6 0.02097 J/mm2 and 

at blade 8 of 0.01830 J/mm2. The conclusion of this study is that the analysis of variations using blade 

8 with 1000 rpm produces the best shreds compared to blade 6 and blade 4, and the best ecobrick 

quality is on blade 4 with an average value of 0.02380 J/mm2, while the smallest average value is on 

blade 8 which is 0.01830 J/mm2. 
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