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ABSTRAK 

Dalam perkembangan ilmu pengetahuan dan teknologi (IPTEK) di zaman 

modern ini, manusia berusaha untuk menciptakan atau membuat alat yang lebih 

efisien dan praktis yang dapat membantu mempermudah pekerjaan manusia dengan 

menciptakan alat kerja berupa mesin. Tebu mempunyai banyak manfaat dalam 

kehidupan masyarakat, bisa dijadikan gula, minuman segar, pupuk, briket maupun 

ekobrik. Maka dari itu penelitian ini bertujuan untuk membuat mesin pencacah tebu 

dan mengetahui hasil cacahan yang terbaik dengan menggunakan mesin pencacah 

tebu dan terkuat dengan uji impak dan metode taguchi dengan menggunakan 

transmisi pulley dan vanbelt dengan rasio pulley yang berbeda-beda. Penelitian ini 

dilakukan secara eksperimen. Mesin pencacah menggunakan 4 mata pisau dan 

motor listrik 220 volt dengan daya 1 HP di putaran mesin 1400 RPM. Kemudian 

rasio pulley divariasikan dari 4”:4”, 4”:6” dan 4”:8” dengan waktu pencacahan 60 

detik, 80 detik dan 100 detik. Hasil dari cacahan terbaik dihasilkan pada rasio pulley 

4”:4” dengan waktu 100 detik , dan hasil dari cacahan terkuat dihasilkan pada rasio 

pulley 4”:8” dengan waktu 100 detik. Kesimpulan dari penelitian ini adalah rasio 

pulley 4”:4” lebik baik digunakan untuk membuat pupuk dan pulley 4”:8” lebih 

baik digunakan untuk membuat briket maupun ekobrik dan hasil cacahan yang 

terbaik belum tentu bisa jadi yang terkuat. 

 

Kata kunci : Mesin Pencacah Tebu, Metode Taguchi, Rasio Pulley, Waktu 

Pencacahan, Terbaik, Terkuat
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ABSTRACT 

In the development of science and technology (IPTEK) in modern times, 

humans are trying to create or make more efficient and practical tools that can help 

human work easier by creating work tools in the form of machines. Sugar cane has 

many benefits in people’s lives, it can be used as sugar, fresh drinks, fertilizer, 

beriquettes or ecobricks. Therefore this study aims to make a sugarcane chopping 

machine and find out the best chopped results by using a sugarcane chopper and 

the strongest by impact testing and the taguchi method using pulley and vanbelt 

transmission with different pulley ratios. This research was conducted 

experimentally. The chopping machine uses 4 blades and 220 volt electric motor 

with a power of 1 HP at 1400 RPM engine speed. Then the pulley rasio was varied 

from 4”:4”, 4”:6” and 4”:8” with counting times of 60 seconds, 80 seconds and 

100 seconds. The best chopping results are produced at a pulley rasio of 4”:4” with 

a time of 100 seconds, and the results for the strongest chopping are produced at a 

pulley rasio of 4”:8” with a time of 100 seconds. The conclusion from this study is 

that the 4”:4” pulley rasio is better for making fertilizer and the 4”:8” pulley is 

better for making briquettes and ecobricks and the best chopped results may not 

necessarily be the strongest. 

 

Key Words : Sugarcane Chopping Machine, Taguchi Method, Pulley Rasio, 

Counting Time, Best, Strongest
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