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ABSTRAK 

 

 

Proses perlakuan panas yang dikenal sebagai karburisasi melibatkan difusi unsur 

karbon ke permukaan logam atau non-logam pada temperatur tertentu untuk 

meningkatkan sifat fisis dan mekanisnya. Proses karburasi biasanya diikuti dengan 

perlakuan pendinginan cepat untuk meningkatkan kekerasan logam, yang membuat 

permukaannya lebih tahan aus. Proses di atas digunakan untuk material penelitian ini, 

yang merupakan baja karbon menengah AISI 1050. Penelitian ini juga menggunakan 

dapur bed fluidized. Selain itu, arang batok kelapa dan limbah serbuk fotocopy 

digunakan sebagai media, dan laju aliran gas LPG digunakan sebagai variabel. 

Tujuan utama penelitian ini adalah untuk mengetahui kekerasan, berat yang 

hilang, laju aus, volume berat yang hilang, tebal lapisan, dan bahan yang terkandung 

dalam lapisan yang terbentuk oleh proses karburasi menggunakan media arang batok 

kelapa. Untuk mencapait tujuan tersebut dilakukan tiga pengujian berupa pengujian 

mikrovikers untuk mengamati kekerasan dengan satuan HV, pengujian keausan 

menggunakan tribometer pin on disc untuk mengamati berat yang hilang, laju aus, dan 

volume berat yang hilang dengan satuan gram dan gram/menit, serta pengujian SEM- 

EDX untuk mengetahui unsur yang terkandung dan tebal lapisan dengan satuan mm 

atau μm. Penelitian ini akan memberikan informasi mengenai metode karburasi 

menggunakan media campuran limbah serbuk fotocopy dan arang batok kelapa. 

 

 

Kata Kunci : Karburisasi, Laju Aliran, Kekerasan, Pin On Disc, SEM-EDX. 
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ABSTRACT 

 

 

The heat treatment process known as carburizing involves the diffusion of 

elemental carbon onto the surface of a metal or non-metal at a certain temperature 

to improve its physical and mechanical properties. The carburizing process is 

usually followed by a rapid cooling treatment to increase the hardness of the metal, 

which makes the surface more wear-resistant. The above process was used for this 

research material, which is AISI 1050 medium carbon steel. This study also used a 

fluidized bed kitchen. In addition, coconut shell charcoal and photocopy powder 

waste are used as the medium, and LPG gas flow rate is used as variable. 

The main purpose of this study was to determine the hardness, weight lost, 

wear rate, volume of weight lost, layer thickness, and the material contained in the 

layer formed by the carburizing process using coconut shell charcoal media. To 

achieve this goal, three tests were carried out in the form of microvikers testing to 

observe hardness with HV units, wear testing using a pin on disc tribometer to 

observe lost weight, wear rate, and lost weight volume in grams and grams / minute, 

and SEM-EDX testing to determine the elements contained and layer thickness in 

mm or μm units. This research will provide information about the carburizing 

method using mixed media of photocopy powder waste and coconut shell charcoal. 
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