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ABSTRAK 

 Dalam kehidupan sehari-hari, kebutuhan manusia terus meningkat, sehingga 

limbah yang dihasilkan juga semakin banyak. Hal ini menuntut kita untuk menjadi 

lebih kreatif dalam mengatasi masalah baru dengan meningkatkan kualitas bahan yang 

dihasilkan dan sekaligus memanfaatkan limbah. Salah satu contoh penggunaan bahan 

dalam aplikasi ilmu adalah penggunaan baja AISI 1050 sebagai komponen mesin, 

seperti gear dan poros propeller. Baja ini membutuhkan karakteristik surface hardening 

yang baik, dan keuletan di dalamnya. Dalam penelitian ini, tujuannya adalah untuk 

mengetahui apakah serbuk fotokopi dengan campuran arang tempurung kelapa dapat 

meningkatkan kadar karbon pada baja AISI 1050 melalui proses carburizing 

menggunakan alat Fluized Bed Furnace. Untuk mengetahui kadar karbon dalam 

material penelitian ini, digunakan SEM EDX. Selain itu, dilakukan pengujian 

kekerasan dan keausan untuk membandingkan kekerasan dan laju aus material sebelum 

dan setelah perlakuan carburizing. Penelitian ini hanya berfokus pada kadar karbon, 

kekerasan, dan keausan material. Hasil penelitian menunjukkan peningkatan nilai 

kadar karbon, kekerasan, serta penurunan laju aus material yang diteliti, yang 

merupakan temuan yang signifikan. Diharapkan penelitian ini dapat memberikan 

kontribusi sebagai bahan kajian dan informasi yang penting bagi dunia kerja, terutama 

dalam bidang produksi. Melalui peningkatan kadar karbon, kekerasan, dan 

pengurangan laju aus material, penelitian ini memberikan hasil yang cukup signifikan 

dan dapat memberikan wawasan baru bagi industri.  

Kata Kunci : Baja AISI 1050, Carburizing, Serbuk fotokopi, Arang Kelapa, Pengujian 

Kekerasan, Pengujian Keausan, SEM-EDX  
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CHARACTERIZATION OF THE CARBURIZING PROCESS USING WASTE 

PHOTOCOPIER POWDER AND COCONUT SHELL CHARCOAL ON AISI 1050 STEEL AT 
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ABSTRACT 

 

In daily life, human needs continue to increase, resulting in a growing amount 

of waste produced. This demands us to be more creative in addressing new challenges 

by improving the quality of materials produced and simultaneously utilizing waste. One 

example of material usage in scientific applications is the use of AISI 1050 steel as 

components in machines, such as gears and propeller shafts. This type of steel requires 

good surface hardening characteristics and toughness within. In this research, the 

objective is to determine whether photocopy toner powder mixed with coconut shell 

charcoal can increase the carbon content in AISI 1050 steel through the carburizing 

process using a Fluized Bed Furnace. To determine the carbon content in the research 

material, SEM EDX is utilized. Additionally, hardness and wear testing are conducted 

to compare the hardness and wear rate of the material before and after carburizing 

treatment. This study solely focuses on carbon content, hardness, and wear resistance 

of the material The research results show an increase in carbon content, hardness, and 

a decrease in the wear rate of the material under investigation, which is a significant 

finding. This research is expected to contribute as essential study material and 

information for the working world, particularly in the production field. Through the 

increase in carbon content, hardness, and reduction in wear rate, this study provides 

quite significant results and offers new insights for the industry. 

Keywords: AISI 1050 steel, Carburizing, Photocopier toner, Coconut charcoal, 

Hardness testing, Wear testing, SEM-EDX  
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