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ABSTRAK 

 

Izza Nur Afida1, I Komang Astana Widi2 

Program Studi Teknik Mesin S-1 Fakultas Teknologi Industri 

Institut Teknologi Nasional Malang 

Email : izzanurafida000@gmail.com  

 

Surface hardening merupakan perlakuan pada material yang menggunakan 

perlakuan panas dengan tujuan menambah kekerasan pada permukaan material, 

tetapi pada inti material masih memiliki sifat keuletan. Jenis surface hardening 

yang digunakan adalah carburizing. Carburizing merupakan proses pengerasan 

permukaan dengan memanaskan logam (baja) di atas suhu 8500C dalam lingkup 

yang mengandung karbon. Pada penelitian ini media karburasi yang digunakan 

ialah limbah serbuk fotocopy dan arang bathok kelapa dengan menggunakan 

material baja AISI 1050 dan menggunakan dapur fluidized bed furnace. Tujuan dari 

penelitian ini adalah untuk mendapatkan nilai kekerasan, ketahanan aus dan unsur 

karbon yang terkandung pada lapisan yang terbentuk dari proses carburizing 

dengan laju aliran. 

Pada baja karbon AISI 1050 ketika dilakukan proses carburizing dengan 

menggunakan media karburasi limbah serbuk fotocopy dan arang bathok kelapa 

pada temperatur 900oC  dengan laju aliran 20 cm3/min, aliran 40 cm3/min, aliran 60 

cm3/min. Maka nilai kekerasan yang meningkat terutama pada laju aliran 60 

cm3/min, dengan nilai ketahanan aus yang semakin meningkat. Baja AISI 1050 

yang dilakukan perlakuan panas dengan proses carburizing pada temperatur 900oC 

dengan laju aliran 20 cm3/min terjadi peningkatan kadar karbon sebesar 18,204%, 

untuk laju aliran 40 cm3/min mendapatkan hasil kandungan kadar karbon (C) 

sebesar 18,295%. Dan untuk laju aliran 60 cm3/min mendapatkan hasil kandungan 

karbon sebesar 32,339%. 

Kata Kunci : Carburizing, Baja AISI 1050, Limbah serbuk fotocopy, Arang bathok 

kelapa, Uji keausan, Kekerasan vikers, SEM-EDX 
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ABSTRACT 

 

Izza Nur Afida1, I Komang Astana Widi2 

Program Studi Teknik Mesin S-1 Fakultas Teknologi Industri 

Institut Teknologi Nasional Malang 

Email : izzanurafida000@gmail.com  

 

 Surface hardening is a treatment for materials that use heat treatment 

with the aim of increasing hardness on the surface of the material, but the core 

material still has ductility. The type of surface hardening used is carburizing. 

Carburizing is a surface hardening process by heating metal (steel) above a 

temperature of 8500C in a carbon-containing environment. In this study the 

carburizing media used were photocopier waste and coconut shell charcoal using 

AISI 1050 steel material and using a fluidized bed furnace. The purpose of this study 

was to obtain the value of hardness, wear resistance and carbon content contained 

in the layer formed from the carburizing process at a flow rate. 

 In AISI 1050 carbon steel when the carburizing process was carried out 

using carburizing media from photocopy powder waste and coconut shell charcoal 

at a temperature of 900oC with a flow rate of 20 cm3/min, flow of 40 cm3/min, flow 

of 60 cm3/min. Then the value of hardness increases especially at a flow rate of 60 

cm3/min, with an increasing value of wear resistance. AISI 1050 steel which was 

heat treated by carburizing at a temperature of 900oC with a flow rate of 20 

cm3/min increased the carbon content by 18.204%, for a flow rate of 40 cm3/min 

the result was a carbon content content (C) of 18.295%. And for a flow rate of 60 

cm3/min, you get a carbon content of 32.339%. 

 

Keywords: Carburizing, AISI 1050 Steel, Copy powder waste, Coconut shell 

charcoal, Wear test, Vikers hardness, SEM-EDX 
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