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INTI SARI 

Pra Rencana Pabrik Bio-jet fuel dari Used Cooking Oil (UCO) dengan proses 

Hydroprossesing ini mengambil lokasi pendirian pabrik di Kawasan Industri 

Moderncikande Industrial Estate, Serang – Banten dengan kriteria sebagai berikut: 

- Kapasitas Produksi  : 40.000 Ton/Tahun 

- Waktu Operasi  : 330 hari 

- Bahan Baku Utama : Used Cooking Oil (UCO) dan Hidrogen 

- Utilitas    : Air Kawasan, Air Umpan Boiler, Air Pendingin,  

Air Sanitasi, Dowtherm A, Generator, Listrik. 

- Organisasi Perusahaan 

➢ Bentuk   : Perseroan Terbatas 

➢ Struktur   : Garis dan Staff 

➢ Karyawan  : 172 

- Analisa Ekonomi 

➢ ROIBT   : 32,72% 

➢ ROIAT   : 22,91% 

➢ POT   : 4,01 Tahun 

➢ BEP   : 49,65% 

➢ SDP   : 13,96% 

➢ IRR   : 22,34% 

Pra Rencana Pabrik Bio-jet fuel dari Used Cooking Oil (uco) dengan proses 

Hydroprossesing layak untuk didirikan. 
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ABSTRAK 

Pabrik Biojet-fuel dirancang dengan kapasitas 40.000 ton/tahun. Bahan baku yang 

dibutuhkan adalah used cooking oil (UCO) yang diperoleh dari  Delta Hijau Abadi, 

Arkad, Medan-Bio, dan HADE Energia Globale, semua supplier bahan baku UCO 

terletak di Jakarta. Sedangkan, untuk Hidrogen berasal dari PT Pertamina yang ada di 

kawasan industry Merak, Banten. Direncanakan pabrik ini akan didirikan Kawasan 

Industri Cikande, Kota Serang, Banten, pada tahun 2023 dan beroperasi pada tahun 2028. 

Biojet-fuel dibuat dari bahan baku Used cooking oil dan Hidrogen dengan bantuan katalis 

NiMo yang terjadi pada reaktor fixed bed multitubular dimana trigliserida yang terdapat 

dalam UCO akan terkonversi menjadi n-alkane yang dilanjutkan dengan proses 

pemisahan pada 2 unit flash drum dan 2 unit destilasti, sehingga produk akhirnya meliputi 

Biojet-fuel sebagai produk utama dan Green Diesel sebagai produk samping. Unit utilitas 

yang digunakan pada pabrik Biojet-fuel adalah air, steam, bahan bakar, listrik, dowtherm 

A, dan Bleaching earth. Air yang digunakan berasal dari Kawasan Industri Cikande, 

steam yang digunakan adalah saturated steam suhu 150 ℃. Bahan bakar yang digunakan 

adalah diesel oil dan jenis cooling fluid adalah dowtherm A, kebutuhan listrik sebesar 

203,0039 kWH dan tipe Bleaching eath yang digunakan adalah Pure-flo B80. Bentuk 

perusahaan yang dipilih adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur organisasi line 

and staff. Hasil perhitungan analisa ekonomi diperoleh Return on Investment Before Tax 

(ROIBT) sebesar 32,72%, Return on Investment After Tax (ROIAT) sebesar 22,91%, Pay 

Out Time (POT) dengan jangka waktu 4,01 tahun, Break Event Point (BEP) sebesar 

49,65%, Shut Down Point (SDP) dengan nilai 13,96%, dan Internal Rate of Return (IRR) 

sebesar 22,34%. Dari hasil analisa ekonomi tersebut, dapat disimpulkan bahwa pabrik 

biojet-fuel dengan kapasitas 40.000 ton/tahun layak didirikan. 

Kata Kunci: Biojet-fuel ,Hydroprocessing, Used Cooking Oil 
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