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ABSTRAK 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh dari 3 media yang 

berbeda terhadap keausan, kekerasan, dan struktur mikro baja AISI 1050. Pada 

penelitian ini difokuskan pada variasi media carburizing yang digunakan, yaitu pasir 

alumina, arang kelapa + toner fotocopy, dan arang kelapa + limbah toner fotocopy. 

Baja AISI 1050 dibentuk menjadi spesimen untuk menguji keausan, kekerasan, dan 

struktur mikro. Spesimen dibuat dalam dua kondisi, yaitu kondisi sebagai raw 

material dan kondisi yang telah dilakukan carburizing. Fluidized bed furnace 

digunakan sebagai dapur pemanasan spesimen, suhu yang digunakan adalah 900°C 

dengan menggunakan 3 media carburizing yang berbeda. Spesimen diberi perlakuan 

quenching setelah 60 menit diberi perlakuan panas hingga mencapai suhu ruang. 

Spesimen kemudian diuji untuk mengetahui tingkat keausan, kekerasan, dan 

struktur mikro. Hasil penelitian menunjukan bahwa pemilihan media carburizing 

berpengaruh terhadap nilai keausan, dan kekerasan. Nilai laju keausan yang tertinggi 

0,0018 mm3/min terdapat pada yang menggunakan media arang kelapa + limbah 

fotocopy dan nilai rata-rata kekerasan tertinggi 774,97 HV terdapat pada media yang 

sama. Carburizing menyebabkan peningkatan kandungan karbon dalam baja, yang 

berkontribusi pada pembentukan lapisan karbon pada permukaan material tersebut. 

 

Kata Kunci : Carburizing, Baja AISI 1050, Variasi Media Carburizing, Pengujian 

Keausan, Pengujian Kekerasan, SEM-EDX 

  



 
 
 

vi 
 

CHARACTERIZATION OF THE CARBURIZING PROCESS OF 

AISI 1050 STEEL USING GAS FLOW RATE AT 900°C AGAINST 

VARIATIONS IN CARBURIZING MEDIA 

Muhammad Sulton Anahwan, I Komang Astana Widi2, Rosadila Febritasari 3 

Jurnal Teknik Mesin S-1 Fakultas Teknologi Industri Institut Teknologi Nasional Malang 

Jl. Raya Karanglo KM. 2 Malang (Jawa Timur) 

Email : sulthonanahwan11@gmail.com 

 

ABSTRACK 

This study aims to determine the effect of 3 different media on the wear, 

hardness, and microstructure of AISI 1050 steel. This study focused on the variations 

of carburizing media  used, namely alumina sand, coconut charcoal + photocopy 

toner, and coconut charcoal + photocopy toner waste. AISI 1050 steel is formed into 

specimens to test wear, hardness and microstructure. Specimens are made under 

two conditions, namely conditions as raw materials and conditions that have been 

carburized. Fluidized bed furnace  is used as a specimen heating kitchen, the 

temperature used is 900°C using 3  different carburizing  media. Specimens were 

quenching after  60 minutes of heat treatment until they reached room temperature. 

The specimen is then tested for wear, hardness, and microstructure. The 

results showed that the selection of carburizing media  affected the wear value, and 

hardness. The highest wear rate value of 0.0018 mm3/min was found in those using 

icoconut charcoal + photocopy waste  and the highest average hardness value of 

774.97 HV was found in the same media. Carburizing leads to an increase in the 

carbon content in steel, which contributes to the formation of a carbon film on the 

surface of such material. 

 

Keywords:  Carburizing, AISI 1050 Steel, Carburizing Media Variations, Wear 

Testing, Hardness Testing, SEM-EDX 
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