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INTISARI 

Pra Rencana Pabrik Etilen dari Etanol dengan Proses Lummus Dehidrasi Etanol ini 

mengambil lokasi pendirian pabrik di daerah Lampung dengan kriteria sebagai berikut: 

- Kapasitas produksi : 70.000 ton/tahun  

- Waktu operasi  : 330 hari/tahun  

- Bahan utama : Etanol 

- Utilitas   : Air, steam, bahan bakar, listrik dan refrigerant.  

- Organisasi Perusahaan  

✓ Bentuk   : Perseroan Terbatas (PT)  

✓ Struktur   : Garis dan staff 

✓ Karyawan : 128 orang 

- Analisa ekonomi  

✓ ROIBT   : 27,32%  

✓ ROIAT   : 19,12%  

✓ POTAT   : 3,5 tahun  

✓ BEP   : 42,05%  

✓ SDP   : 12,15%  

✓ IRR   : 22,7% 

Dari hasil evaluasi ekonomi, Pra Rencana Pabrik Etilen dari Etanol dengan Proses 

Lummus Dehidrasi Etanol layak untuk didirikan. 

 

 

 

 

 

 

 



vii 

 

DAFTAR ISI 

HALAMAN JUDUL ......................................................................................................... i 

LEMBAR PERSETUJUAN ............................................................................................. ii 

BERITA ACARA UJIAN SKRIPSI ................................................................................ iii 

PERNYATAAN KEASLIAN SKRIPSI ......................................................................... iv 

KATA PENGANTAR ...................................................................................................... v 

INTISARI ........................................................................................................................ vi 

DAFTAR ISI ................................................................................................................... vii 

DAFTAR TABEL .......................................................................................................... viii 

DAFTAR GAMBAR ....................................................................................................... ix 

BAB I PENDAHULUAN ............................................................................................ I - 1 

BAB II SELEKSI DAN URAIAN PROSES .............................................................. II - 1 

BAB III NERACA MASSA ...................................................................................... III - 1 

BAB IV NERACA PANAS ...................................................................................... IV - 1 

BAB V SPESIFIKASI ALAT .................................................................................... V - 1 

BAB VI PERANCANGAN ALAT UTAMA ........................................................... VI - 1 

BAB VII INSTRUMENTASI DAN KESELAMATAN KERJA ........................... VII - 1 

BAB VIII UTILITAS ............................................................................................. VIII - 1 

BAB IX TATA LETAK ............................................................................................ IX - 1 

BAB X STRUKTUR ORGANISASI ......................................................................... X - 1 

BAB XI ANALISA EKONOMI ................................................................................ XI - 1 

BAB XII KESIMPULAN ........................................................................................ XII - 1 

DAFTAR PUSTAKA 

APPENDIKS A PERHITUNGAN NERACA MASSA ..................................... APP A - 1 

APPENDIKS B PERHITUNGAN NERACA PANAS ...................................... APP B - 1 

APPENDIKS C SPESIFIKASI ALAT ............................................................... APP C - 1 

APPENDIKS D UTILITAS ................................................................................ APP D - 1 

APPENDIKS E PERHITUNGAN ANALISA EKONOMI ............................... APP E - 1 

 

 



viii 

 

DAFTAR TABEL 

Tabel 1.1. Daftar harga bahan baku produk ................................................................. I - 4 

Tabel 1.2. Analisa kebutuhan dan hasil reaksi pembuatan etilen ................................ I - 5 

Tabel 1.3. Data impor Etilen di Indonesia ................................................................... I - 5 

Tabel 1.4. Data ekspor Etilen di Indonesia .................................................................. I - 5 

Tabel 2.1. Seleksi Proses Pembuatan Etilen ................................................................ I - 4 

Tabel 7.1. Instrumentasi Pabrik Etilen ..................................................................... VII - 3 

Tabel 7.2. Alat Keselamatan Kerja  ......................................................................... VII - 9 

Tabel 8.1. Syarat kimia air sanitasi  ........................................................................ VIII - 6 

Tabel 9.1. Perincian luas tanah sebagai bengunan pabrik  ...................................... IX - 10 

Tabel 10.1. Jadwal Penggantian Grup  ..................................................................... X - 13 

Tabel 10.2. Perincian kebutuhan tanaga kerja  ......................................................... X - 15 

Tabel 10.3. Perincian gaji karyawan  ........................................................................ X - 17 

Tabel 11.1. Total Capital Investment  ........................................................................ XI - 3 

Tabel 11.2. Total Production Cost  ............................................................................ XI - 5 

 

  



ix 

 

DAFTAR GAMBAR 

Gambar 2.1. Proses Steam Cracking .......................................................................... II - 2 

Gambar 2.2. Lummus Fluidized Bed Process ............................................................. II - 3 

Gambar 2.3. Halcon/ SD Process ............................................................................... II - 3 

Gambar 9.1. Lokasi Pabrik Etilen .............................................................................. IX - 5 

Gambar 9.2. Skema tata letak pabrik Etilen .............................................................. IX - 7 

Gambar 9.3. Tata letak peralatan pabrik Etilen ......................................................... IX - 9 

Gambar 11.1. Grafik BEP  ......................................................................................... XI - 6 

 

  



x 

 

PRA RENCANA PABRIK  

ETILEN DARI ETANOL DENGAN PROSES LUMMUS 

DEHIDRASI ETANOL KAPASITAS PRODUKSI 70.000 

TON/TAHUN 

 

Disusun Oleh: 

1. May Ayu Pratiwi             19.14.006 

2. Iffanda Priyo Sigit. P       19.14.040 

Dosen Pembimbing 

Dwi Ana Anggorowati, ST. MT 

 

ABSTRAK 

Etilen atau bisa disebut juga dengan etena yang berumuskan C2H4 memiliki berat molekul 

28,05 g/mol, dan berat jenis 0,57 g/cm3 merupakan cairan yang mudah terbakar, etilen 

termasuk senyawa alkena yang sederhana, terdiri dari empat atom hidrogen dan dua atom 

karbon yang terhubung oleh suatu ikatan rangkap. Karena ikatan rangkap ini, etilen juga 

dapat disebut hidrokarbon tak jenuh atau olefin. Etilen dibuat dari bahan dasar etanol 

dengan penambahan bahan reaksi yaitu sillica alumina. 

Pabrik Etilen ini direncanakan didirikan di daerah Lampung dengan kapasitas produksi 

70.000 ton/tahun dan mulai beroperasi pada tahun 2028. Model operasi yang diterapkan 

adalah system kontinyu dengan waktu operasi 330 hari/tahun dan 24 jam/hari. Utilitas 

yang digunakan meliputi air, steam, bahan bakar, listrik dan refrigerant. Unit utilitas yang 

digunakan pabrik Etilen menggunakan air sungai Seputih. Bentuk Perusahaan ini adalah 

Perseroan Terbatas (PT) dengan struktu organisasi dan staff.  

Dari hasil perhitungan Analisa ekonomi didapatkan ROIBT = 27,32%, ROIAT = 18,56%, 

POTAT = 3,5 tahun, BEP = 42,05%, SDP = 12,15% dan IRR = 22,7%. Dari hasil evaluasi 

ekonomi tersebut dapat disimpulkan bahwa, Pabrik Etilen dari Etanol dengan Proses 

Lummus Dehidrasi Etanol layak untuk didirikan. 

 

Kata kunci: Etilen, proses lummus dehidrasi etanol 

 


