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INTI SARI 

Pra Rencana Pabrik Dimetil Keton dari 2-Propanol dengan proses Dehidrogenasi 

ini mengambil lokasi pendirian pabrik di Kawasan Industri Krakatau Steel, Cilegon 

Banten dengan kriteria sebagai berikut: 

- Kapasitas Produksi  : 70.000 Ton/Tahun  

- Waktu Operasi   : 330 Hari 

- Bahan Baku Utama : 2-Propanol (C3H7OH ) 

- Utilitas    : Air Kawasan, 

- Organisasi Perusahaan  

• Bentuk    : Perseroan Terbatas 

• Struktur    : Garis dan Staff 

• Karyawan   : 199 

- Analisa Ekonomi 

• ROIBT   : 39,22% 

• ROIAT   : 27,45% 

• POT   : 2,672 tahun 

• BEP   : 43,264% 

• SDP   : 14,333% 

• IRR   : 23,970% 

Pra Rencana Pabrik Dimetil Keton dari 2- Propanol dengan proses Dehidrogenasi  

layak untuk didirikan. 
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ABSTRAK 

Dimetil keton juga disebut dengan Aseton atau 2-propanon merupakan senyawa 

penting dari allipatic keton (C3H6O) dengan berat molekul 58,08 g/mol. merupakan cairan 

yang tidak berwarna yang larut dalam air dan sebagian besar pelarut organik. Selain itu 

dimetil keton dapat digunakan di industri coating, thinner, caira pembersih, nitro 

cellulose, indutri cat dan pelarut polar di laboratorium dan lain-lain. Pabrik Dimetil Keton 

ini direncanakan didirikan di Kawasan Industri Krakatau Steel Banten, Kota Cilegon, 

Kecamatan Citangkil dengan kapasitas 70.000 Ton/Tahun dan mulai beroperasi pada 

tahun 2027. Karena bahan baku yang digunakan dalam pembuatan Dimetil Keton yaitu 

Isopropil Alkohol atau 2-Propanol  yang diimpor dari Shell Eastern Chemicals, 

Singapura. Oleh karena itu, dipilih lokasi yang dekat dengan sarana transportasi yaitu 

Pelabuhan Merak, Banten. Proses dehidrogenasi DIreaksi didalam reaktor endotermis 

dengan Kondisi operasi reaktor  ini adalah 3 atm dan suhu 380° menggunakan katalis 

ZnO, C Dengan konversi reaksi  98% dan yield dapat mencapai 95%. Model operasi yang 

diterapkan adalah sistem kontinyu dengaan waktu operasi 330 hari/tahun dan 24 jam/hari. 

Utilitas menggunakan air kawsan yang didistribusikan untuk air pendingin, proses, steam, 

bahan bakar, listrik dan dowtherm. Bentuk perusahaan ini adalah Perseroan Terbatas (PT) 

dengan struktur organisasi garis dan staff. Dari hasil perhitungan Analisa ekonomi 

didapatkan ROIBT = 39,222%, ROIAT = 27,455%, POTAT = 2,67 tahun, BEP = 43,264%, 

SDP = 14,333%, IRR = 23,970%. Dari hasil evaluasi ekonomi tersebut dapat disimpulkan 

bahwa, Pabrik Dimetil Keton dari 2-Propanol dengan Proses dehidrogenasi layak untuk 

didirikan. 

Kata kunci: Dimetil Keton, Proses Dehidrogenasi, 2-Propanol 


