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ABSTRAK 

 

Pengaplikasian SCADA pada pengendalian motor 3 fasa berbasis PLC 

(Programmable Logic Controller) dan Inverter merupakan suatu metode yang 

efektif dalam mengoptimalkan operasi dan pengawasan sistem pengendalian. Tugas 

akhir ini bertujuan untuk menerapkan sistem SCADA dalam pengendalian motor 3 

fasa menggunakan PLC dan Inverter guna meningkatkan efisiensi dan keandalan 

proses kendali. 

Pada perancangan ini melibatkan penggunaan PLC sebagai otak 

pengendalian yang terhubung dengan Inverter untuk mengatur 4 kecepatan dan arah 

putaran motor. Dalam sistem ini, laptop (SCADA) digunakan sebagai antarmuka 

pengguna yang memungkinkan pengguna mengontrol dan memantau operasi motor 

dengan mudah melalui tampilan yang intuitif,  

Ini menunjukkan bahwa pengaplikasian SCADA pada pengendalian motor 

3 fasa berbasis PLC dan Inverter memberikan sejumlah keuntungan. Operator dapat 

dengan mudah mengontrol kecepatan motor, memantau kondisi operasional, dan  

bahkan bisa dikontrol dan dipantau dari jarak jauh. 

Kesimpulannya, pengaplikasian SCADA pada pengendalian motor 3 fasa 

berbasis PLC dan Inverter memberikan peningkatan efisiensi, keandalan, dan 

pemantauan sistem yang lebih baik. Sistem ini memungkinkan pengaturan yang 

fleksibel, pengawasan real-time yang dapat mendukung pengambilan keputusan 

yang tepat dalam operasi. 

 

Kata kunci: Motor induksi 3 fasa, Variable Frequency Drive, Proggrammable 

Logic Control, Pengaplikasian SCADA.  
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ABSTRACT 

 

The implementation of SCADA in the control of 3-phase motors based on 

PLC (Programmable Logic Controller) and Inverter is an effective method for 

optimizing the operation and supervision of control systems. This final project aims 

to apply a SCADA system in the control of 3-phase motors using PLC and Inverter 

to enhance efficiency and reliability in the control process. 

In this design, PLC is employed as the control center connected to the 

Inverter to regulate 4 speeds and the direction of motor rotation. Within this system, 

laptop (SCADA) serves as a user interface that allows users to easily control and 

monitor motor operations through an intuitive display. 

This illustrates that the application of SCADA in the control of 3-phase 

motors based on PLC and Inverter offers several advantages. Operators can readily 

control motor speeds, monitor operational conditions, and can even be controlled 

and monitored remotely. 

In conclusion, the implementation of SCADA in the control of 3-phase 

motors based on PLC and Inverter provides increased efficiency, reliability, and 

improved system monitoring. This system allows for flexible settings and real-time 

monitoring that can support accurate decision-making in operations. 

 

Keyword: 3 phase induction motor, Variable Frequency Drive, Proggrammable 

Logic Control, SCADA application 
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