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INTISARI  

Pra Rencana Pabrik Butil Asetat dari Butanol dan Asam Asetat dengan Proses 

Esterifikasi Kapasitas Produksi 70.000 Ton/Tahun ini mengambil lokasi pendirian 

pabrik  di Kawasan Industri Gresik, Kabuaten Gresik, Jawa Timur dengan kriteria 

sebagai berikut:  

- Kapasitas Produksi  : 70.000 Ton/tahun  

- Waktu Operasi  : 330 Hari  

- Bahan Baku Utama  : Butanol dan Asam Asetat 

- Utilitas    : Air kawasan, Steam, Cooling Tower, bahan bakar, dan  

  listrik 

- Organisasi Perusahaan  

✓ Bentuk    : Perseroan Terbatas  

✓ Struktur    : Garis dan Staf  

✓ Karyawan   : 100 Orang  

- Analisa ekonomi  

✓ ROIBT          = 27,67% 

✓ ROIAT          = 19,37 

✓ POTAT          = 3,5 tahun   

✓ Break Event Point (BEP)    = 59,49% 

✓ Shut Down Point (SDP)    = 12,52% 

✓ Internal Rate of Return (IRR)    = 19,73% 

Dari hasil evaluasi ekonomi Pra Rencana Pabrik Butil Asetat dari Butanol dan 

Asam Asetat dengan Proses Esterifikasi ini layak untuk didirikan.  
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