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INTI SARI 

Pra Rencana Pabrik Etil Asetat dari asam asetat dan alkohol dengan proses 

esterifikasi ini mengambil lokasi pendirian pabrik di Kawasan Industri Ngoro, Jawa 

Timur dengan kriteria sebagau berikut: 

- Kapasitas Produksi  : 70.000 Ton/Tahun 

- Waktu Operasi  : 330 Hari 

- Bahan Baku Utama : Asam asetat (CH3COOH) dan Etanol (C2H5OH) 

- Utilitas   : Air kawasan, umpan boiler, air pendingin, air sanitasi,  

  generator, listrik  

- Organisasi Perusahaan 

➢ Bentuk   : Perseroan Terbatas 

➢ Struktur    : Garis dan Staff 

➢ Karyawan  : 180  

- Analisa Ekonomi 

➢ ROIBT   : 39% 

➢ ROIAT   : 27,3% 

➢ POT   : 2,5 tahun 

➢ BEP   : 44 % 

➢ SDP   : 12 % 

➢ IRR   : 27 % 

Pra Rencana Pabrik Etil asetat dari asam asetat dan alkohol dengan proses 

esterifikasi layak untuk didirikan. 
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Disusun Oleh      Dosen Pembimbing 
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ABSTRAK 

Etil asetat dalam nama dagang memiliki rumus molekul CH3COOCH2CH3 atau C4H8O2 

dengan berat molekul 88,106 g/mol. Etil asetat umumnya diproduksi dalam skala 

komersial dengan proses esterifikasi alkohol dengan asam asetat dan bantuan katalis 

asam. Etil asetat merupakan pelarut polar dengan sifat mudah menguap, tidak beracun, 

dan tidak higroskopis. 

Pabrik Etil Asetat ini direncanakan didirikan di Kawasan Industri Ngoro, Kabupaten 

Mojokerto, Jawa Timur dengan kapasitas 70.000 ton/tahun dan mulai beroperasi pada 

tahun 2027. Model operasi yang diterapkan adalah system kontinyu dengan waktu 

operasi 330 hari/yahun dan 24 jam/hari. Utilitas yang digunakan meliputi air, steam, 

bahan bakar, listrik, dan refrigerant. Bentuk perusahaan ini adalah Perseroan Terbatas 

(PT) dengan struktur organisasi garis staff. Dari hasil perhitungan Analisa ekonomi 

didapatkan POTBT = 1.9 tahun, POTAT = 2,4 tahun ROIBT = 41%, ROIAT = 28,4%, 

BEP = 45%, SDP = 13%, IRR = 28%. Dari hasil evaluasi ekonomi tersebut dapat 

disimpulkan bahwa, Pabrik Etil Asetat dari Asam Asetat dan Alkohol dengan Proses 

Esterifikasi layak untuk didirikan. 

 

Kata Kunci : Alkohol, Etil Asetat, Proses Esterifikasi 
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