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ABSTRAK 

Gypsum merupakan salah satu mineral non logam dengan kemurnian 94 % yang rumus 

kimia CaSO4.H2O (Calcium Sulfate Dihydrate) yang berbentuk serbuk berwarna keputih-

putihan. Gypsum adalah bahan yang paling banyak digunakan sebagai bahan baku 

maupun bahan pembantu dalam berbagai jenis industri baik di sektor pembangunan, 

sektor kesehatan dan lain-lain. Proses pembuatan gypsum pada pra-rencana pabrik kali 

ini menggunakan proses Acydolisis yang merupakan lanjutan dari proses kalsinasi. 

Pabrik gpsum ini direncanakan akan di dirikan pada Jalan Soco, Kel. Socorejo, Kec. Jenu, 

Kabupaten Tuban, Jawa Timur dengan kapasitas 100.000 Ton/Tahun dan mulai 

beroperasi pada tahun 2027. Proses pembuatan Gypsum dilakukan dengan pencampuran 

asam sulfat 50% dan CaCO3 di dalam reaktor (R-130) tipe CSTR pada Temperature 93°C 

dengan tekanan 1 atm dan dilakukan penghilangan kadar air di Rotary Dryer (B-150) tipe 

Direct Heat pada Temperature 100°C dengan tekanan 1 atm.  Model operasi yang 

diterapkan adalah sistem kontinyu dengan waktu operasi 330 hari/tahun dan 24 jam/hari. 

Utilitas yang digunakan meliputi air, steam, bahan bakar, dan listrik. Bentuk perusahaan 

ini adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur organisasi garis dan staff. Dari hasil 

perhitungan Analisa ekonomi didapatkan ROIBT = 18,43%, ROIAT = 12,90%, POTAT = 

4,6 tahun, BEP = 42,84%, SDP = 14,47%, IRR = 20,18%. Dari hasil evaluasi ekonomi 

tersebut dapat disimpulkan bahwa, Pabrik gypsum dari  Limestone dan asam sulfat 

dengan proses acdolisis layak untuk didirikan.  

 

Kata kunci: Gypsum, Proses Acydolisis, Limestone 
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