
i 

PRA RENCANA PABRIK 

GLISEROL DARI NATRIUM HIDROKSIDA DAN 

EPIKLOROHIDRIN DENGAN PROSES HIDROLISIS 

KAPASITAS 50.000 TON/TAHUN 

 

PERANCANGAN ALAT UTAMA 

DESTILASI 

 

 

SKRIPSI 

 

 

Disusun Oleh : 

 ELISA PHONDA   1914010 

  

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA 

FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI 

INSTITUT TEKNOLOGI NASIONAL MALANG 

2023



ii 



iii 



iv 



v 

KATA PENGANTAR 

Dengan memanjatkan puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa yang telah 

memberikan karunia-Nya sehingga penyusun dapat menyelesaikan skripsi yang berjudul 

“PRA RENCANA PABRIK GLISEROL DARI NATRIUM HIDROKSIDA DAN 

EPIKLOROHIDRIN DENGAN PROSES HIDROLISIS KAPAITAS PRODUKSI 

50.000 TON/TAHUN” dengan baik. 

Skripsi ini diajukan sebagai syarat guna mencapai gelar Sarjana Jenjang Strata 1 

(S1) di Jurusan Teknik Kimia Institut Teknologi Nasional Malang. 

Pada kesempatan ini, penyusun mengucapkan terima kasih kepada: 

1. Bapak Awan Uji Krismanto, ST, MT, Ph.D, selaku Rektor Institut Teknologi 

Nasional Malang   

2. Ibu Dr. Ellysa Nursanti, ST, MT., selaku Dekan Fakultas Teknologi Industri Institut 

Teknologi Nasional Malang  

3. Bapak M. Istnaeny Hudha, ST, MT, selaku Ketua Prodi Teknik Kimia Institut 

Teknologi Nasional Malang dan Dosen Pembimbing Skripsi 

4. Ibu Ir, Harimbi Setyawati, MT, selaku Dosen Wali 

5. Kedua orang tua saya yang telah memberikan dukungan serta doa kepada saya 

6. Bapak/Ibu dosen, rekan-rekan mahasiswa dan semua pihak yang turut membantu 

hingga terselesainya skripsi ini. 

Penyusun menyadari bahwa skripsi ini masih jauh dari kesempurnaan. Oleh sebab 

itu penyusun mengharapkan saran dan kritik dari semua pihak guna menyempurnakan 

skripsi ini. 

  Malang, 20 Agustus 2023 

 

 

Penyusun 



vi 

INTISARI 

Pra Rencana Pabrik Gliserol dari Natrium Hidroksida dan Epiklorohidrin dengan 

Proses Hidrolisis ini mengambil lokasi pendirian di Kawasan Industri Gresik, Sekarsore, 

Desa Roomo, Kecamatan Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur dengan kriteria 

sebagai berikut : 

- Kapasitas Produksi  : 50.000 ton/tahun 

- Waktu operasi  : 330 hari 

- Bahan Utama  : NaOH, Epiklorohidirn, dan Air 

- Utilitas   : Air, Steam, Dowtherm A, listrik, dan bahan bakar   

- Organisasi Perusahaan  

✓ Bentuk   : Perseroan Terbatas 

✓ Struktur   : Garis dan Staff 

✓ Karyawan  : 216 orang 

- Analisa Ekonomi 

✓ ROIBT   : 37,02% 

✓ ROIAT   : 30,22% 

✓ POTAT   : 3,5 

✓ BEP   : 43,85% 

✓ IRR   : 29,97% 

Dari hasil evaluasi ekonomi, Pra Rencana Pabrik Gliserol dari Natrium Hidroksida 

dan Epiklorohidrin dengan Proses Hidrolisis Kapasitas 50.000 ton/tahun layak untuk 

didirikan.
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