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INTISARI 
 

Pra Rencana Pabrik Asam Adipat dari Sikloheksanol dan Asam Nitrat dengan proses 

Oksidasi ini mengambil lokasi pendirian pabrik di Kawasan Industri KIIC (Karawang 

International Industrial City), Kabupaten Karawang, Jawa Barat dengan kriteria sebagai 

berikut: 

- Kapasitas Produksi : 70.000 Ton/tahun 

- Waktu Operasi : 330 Hari 

- Bahan Baku Utama : Sikloheksanol dan Asam nitrat 

- Utilitas : Air, Steam, Listrik, dan Bahan Bakar 

- Organisasi Perusahaan 

 Bentuk : Perseroan Terbatas 

 Struktur : Garis dan Staf 

 Karyawan : 248 Orang 

- Analisa ekonomi 

 ROIBT = 37,81 % 

 ROIAT = 26,47 % 

 POTAT = 2,7 tahun 

 Break Event Point (BEP) = 48,68 % 

 Shut Down Point (SDP) = 12,56 % 

 Internal Rate of Return (IRR) = 25,96 % > bunga bank (12,84%) 

Dari hasil evaluasi ekonomi, Pra Rencana Pabrik Asam Adipat dari Sikloheksanol dan 

Asam Nitrat dengan proses oksidasi layak untuk didirikan. 
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