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ABSTRAK 

Baja merupakan logam yang banyak digunakan dalam berbagai macam bidang, terutama 

di dalam bidang perindustrian. Pengaplikasian baja sangatlah beraneka ragam tergantung 

kebutuhan serta sifat-sifat dari baja itu sendiri. Salah satu sifat baja yang penting ialah 

sifat mekanik.. Dari hasil proses carburuizning dilakukan pengujian keausan agar tujuan 

mengetahui ketahanan aus dan pengujian kekerasan tujuan untuk mengetahui kekerasan 

spesimen pengujian SEM-EDX yang tujuan dari pengujian ini untuk mengetahui Struktur 

dari mikro dan unsur kandugan pada spesimen Dari hasil penelitian dengan menggunakan 

baja AISI 1020 dilakukan proses carburizing dengan menggunakan variasi media arang 

kelapa+limbah serbuk fotocopy yang memiliki nilai kekerasan rata-rata sebanyak 245,16 

HV, kemudian media variasi alumina sebesar 317,64 HV dan media variasi arang 

kelapa+toner fotocoy baru 523,21 HV, maka media yang digunakan pada proses 

carburuzing mempengaruhui nilai kekerasan pada baja AISI 1020. Pada proses perlakuan 

panas pada carburizing dengan menggunakan media arang kelapa+limbah serbuk 

fotocopy yang memiliki nilai laju aus sebanyak 0,0046 mm3/menit ,media alumina 

memiliki nilai laju keausan sebanyak 0,0026 mm3/menit kemudian arang kelapa+toner 

fotocopy baru memiliki nilai laju keausan sebanyak 0,0009 mm3/menit media arang 

kelapa+limbah serbuk fotocopy peningkatan karbon sebanyak 13.685%, kemudian 

variasi media alumina didapatkan kadar karbon sebesar 18.727% dan variasi media arang 

kelapa+toner fotocopy baru sebesar 21.011%. 

Kata Kunci : Baja AISI 1020, Carburizing, Variasi Media  
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ABSTRACT 

Steel is a metal that is widely used in various fields, especially in the industrial sector. 

The application of steel varies depending on the needs and properties of the steel itself. 

One of the important properties of steel is mechanical properties. From the results of the 

carburizing process, wear testing is carried out for the purpose of determining wear 

resistance and hardness testing for the purpose of determining the hardness of the SEM-

EDX test specimen. The purpose of this research is to determine the structure of the 

microstructure and constituent elements in the specimen From the results of research 

using AISI 1020 steel, a carburizing process was carried out using a variation of coconut 

charcoal media + photocopy powder waste which had an average hardness value of 

245.16 HV, then a variety of alumina media of 317.64 HV and a variation of coconut 

charcoal + toner media. The new photocopy is 523.21 HV, so the media used in the 

carburizing process influences the hardness value of AISI 1020 steel. In the heat treatment 

process in carburizing using coconut charcoal + photocopy powder waste as a medium, 

it has a wear rate of 0.0046 mm3/minute, alumina media has a wear rate value of 0.0026 

mm3/minute then coconut charcoal + new photocopy toner has a wear rate value of 

0.0009 mm3/minute coconut charcoal media + photocopy powder waste increases carbon 

by 13,685%, then variations in alumina media have levels carbon by 18,727% and 

variations of coconut charcoal media + new photocopy toner by 21,011%.  

Keywords: AISI 1020 Steel, Carburizing, Media Variation. 
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