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ABSTRAK

Andi Ahmad Arya Petta Paki Wipajung , Program Studi Teknik Industri S-1 , Fakultas
Teknologi Industri Institut Teknologi Nasional Malang, Optimalisasi Waste Menggunakan
Value Stream Mapping Dan Failure Mode And Effect Analysis Pada Lini Produksi Usaha
Shuttlecock Prospek.

Dosen Pembimbing: Ir. ST. Salmia LA, MT dan Ir. Thomas Priyasmanu, M.Kes.

Usaha Shuttlecock Prospek adalah salah satu produsen yang memproduksi shuttlecock
yang terletak di kelurahan Lesanpuro kota Malang. Usaha ini dibangun pada tanggal 5
November 1990 oleh bapak Jumadin, Selain memasarkan produknya di Jawa timur usaha ini
juga memasarkan produknya di kota besar lainya seperti Makassar, Jakarta, Banjarmasin dan
berbagai kota besar lainya yang ada di Indonesia. Masalah yang terjadi pada lini produksi
shuttlecock prospek yaitu adanya pemborosan yang terjadi yang diakibatkan oleh beberapa
faktor. Value Stream Mapping dan Failure Mode And Effect Analysis diharapkan dapat
meminimasi pemborosan yang terjadi sehingga dapat mengingkatkan efesiensi pada proses
produksi usaha shuttlecock prospek.

Penelitian ini menggunakan metode Value Stream Mapping dan Failure Mode And
Effect Analysis. Value Stream Mapping digunakan untuk mengambarkan seluruh aliran
proses produksi dari awal hingga akhir sehingga selanjutnya dapat diambil tindakan untuk
mengeliminasi waste yang ada. Failure Mode And Effect Analysis Failure Mode And Effect
Analysis di sini digunakan untuk mengidentifikasi dan menetapkan prioritas potensi

penyebab kegagalan dalam produksi yang perlu diperbaiki terlebih dahulu.

Berdasarkan Hasil penelitian ditemukan beberapa waste dominan yang terjadi pada
lini produksi yaitu waste defect bahan baku patah, waste transportasi, waste waiting dan
waste overprocessing. Berdasarkan analisis menggunakan Value Stream Mapping dan
Failure Mode And Effect Analysis diberikan usulan pada masing-masing waste yang terjadi
yaitu meningkatkan ketelitian pada proses penyortiran bahan baku bulu, mengurangi batch
produksi, menambah tenaga kerja, meningkatkan ketelitian dan kedisplinan, memberikan
pengatahuan dampak waste bagi perusahaan serta menyusun ulang layout produksi untuk

mengefesiensikan material handling.

Kata Kunci: Waste, Value Stream Mapping dan Failure Mode And Effect Analysis.
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