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BAB IX 

TATA LETAK 

1.1. Tata Letak Pabrik (Plant Layout) 

Plant Lay Out Pra Reincana Pabri ik Gypsum peirlu di isusun seibeilum peimbangunan 

i infrastruktur pabri ik seipeirti i peirpi ipaan, li istri ik dan peiralatan proseis untuk meinci iptakan 

keigi iatan opeirasi ional yang bai ik, konstruksi i yang eikonomi is, di istri ibusii dan transportasi i 

(bahan baku, proseis, dan produk) yang eifeikti if, ruang geirak karyawan yang meimadai i 

seihi ingga keinyamanan dan keiseilamatan keirja alat maupun seiluruh karyawan teirpeinuhi i.  

Lay out pabri ik i ini i di ibagi i meinjadi i 2 bagi ian beisar, yai itu: 

- Tata ruang pabri ik (pri int layout)  

- Tata leitak peiralatan proseis (proceiss layout) 

9.1.1. Tata Ruang Pabrik (Plant Layout) 

Tata Ruang Pabri ik meirupakan suatu peileitakan bangunan dan peiralatan dalam 

pabri ik, yai itu meili iputi i areial proseis, areial peinyi impanan seirta mateiri ial handli ing, 

seideimi iki ian rupa seihi ingga pabri ik bi isa beiropeirasi i seicara eifeikti if dan eifi isi iein. Beibeirapa hal 

khusus yang peirlu diipeirhati ikan dalam peingaturan tata ruang pabri ik (plant lay out) antara 

lai in : 

- Adanya ruangan yang cukup untuk peirgeirakan peikeirja dan peimi indahan barang-

barang.  

- Beintuk dari i keirangka bangunan, pondasi i, di indi ing seirta atap.  

- Di istri ibusi i seirta eikonomi is dari i keibutuhan steiam, ai ir, li istri ik, dan lai in seibagai inya,  

- Keimungki inan peirluasan di i masa datang.  

- Keimungki inan ti imbulnya bahaya-bahaya seipeirti i keibakaran, leidakan, ti imbulnya gas-

gas dan lai in seibagai inya. 

- Masalah peinyaluran zat-zat buangan pabri ik.  

- Peineirangan ruangan 

- Veinti ilasi i dan peineirangan ruangan. 

Peirki iraan luas tanah untuk masi ing-masi ing bangunan pada pabri ik Gypsum dapat di ili ihat 

pada tabeil 9.1. 
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Tabel 9. 1. Keiteirangan dan Ri inci ian Luas Pabri ik Gypsum 

No. Bangunan Ukuran (m) Luas (m2) 

1. Pos satpam 80 x 10 800 

2. Teimpat parkeir 20 x 12,5 250 

3. Kantor 80 x 10 800 

4. Ruang Ti imbang 20 x 10 200 

5. Storagei Li imeistonei 48 x 10 480 

6. Storangei H2SO4 32 x 20 640 

7. Storagei bahan bakar 40 x 12 480 

8. Areia Proseis 60 x 10 600 

9. Gudang produk 40 x 12 480 

10. Uti iliitas 20 x 12 240 

11. Areia Peirluasan Pabriik 20 x 10 200 

12. Areia Seirviicei dan beingkeil 30 x 3 90 

13. Ruang peimadam keibakaran 40 x 12 480 

14. Laboratoriium 20 x 12 240 

15. Kantor R&D 100 x 30 300 

16. Poliikli ini ik 40 x 12 480 

17. Peirpustakaan 20 x 12 240 

18. Kanti in 28 x 20 560 

19. Dapur 24 x 10 240 

20. Kopeirasi i 28 x 20 560 

21. Taman 66 x 50 3300 

22. Kamar Mandi i 28 x 20 560 

23. Aula 60 x 20 1200 

24. Teimpat wudhu 56 x 20 1120 

25. Musholla 100 x 60 6000 

Total 23840 
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Gambar 9.1. Tata Leitak Pabriik 

Keiteirangan:  

1. Pos satpam  

2. Teimpat parki ir  

3. Kantor  

4. Ruang Ti imbang  

5. Storagei Li imeistonei 

6. Storagei H2SO4  
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7. Storagei Bahan Bakar  

8. Areia Proseis  

9. Gudang Produk  

10. Uti iliitas  

11. Areia Peirluasan Pabri ik 

12. Ruang Seirvi is dan Beingkeil  

13. Ruang Peimadam Keibakaran  

14. Laboratori ium   

15. Kantor Peineili iti ian dan Peingeimbangan (R&D)  

16. Poliikli ini ik  

17. Peirpustakaan  

18. Kanti in  

19. Dapur  

20. Kopeirasi i  

21. Taman  

22. Kamar Mandi i  

23. Aula  

24. Teimpat Wudhu  

25. Mushola 

9.1.2. Tata Letak Peralatan Proses (Process Layout) 

Tata leitak peiralatan adalah cara meineimpatkan peiralatan-peiralatan di idalam pabri ik 

seideimi iki ian rupa seihi ingga pabri ik dapat beikeirja seicara eifeikti if dan eifi isi iein. Peireincanaan 

yang bai ik dalam tata leitak pabri ik harus meincakup arus proseis, storagei dan mateiri ial yang 

eifi isi iein seirta di iharapkan adanya kombi inasi i yang seimpurna. Dalam meineintukan tata leitak 

peiralatan maka peirlu di ipeirhati ikan beibeirapa faktor : 

- Ali iran bahan baku  

Peingaturan ali iran bahan baku dan produk yang teipat dapat meinunjang keilancaran dan 

keiamanan produksi i. Peimasangan eileivasi i peirlu meimpeirhati ikan keiti inggi ian. Bi iasanya 

pi ipa atau eileivator di ipasang pada keiti inggi ian miini imal 3 meiteir agar ti idak meinganggu 

lalau li intas karyawan  

- Ali iran udara  
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Ali iran udara di i seiki itar areia proseis harus lancar agar ti idak teirjadi i stagnasi i udara pada 

teimpat yang dapat meinyeibabkan akumulasi i bahan ki imi ia beirbahaya seihi ingga 

meingancam keiseilamatan peikeirja  

- Peincahayaan  

Peineirangan seiluruh areia pabri ik teirutama daeirah proseis harus meimadai i apalagi i pada 

teimpat-teimpat yang proseisnya beirbahaya sangat meimbutuhkan peineirangan khusus  

- Lalu li intas manusi ia  

Dalam peireincanaan proseis lay out peirlu meimpeirhati ikan ruang geirak peikeirja agar 

dapat meincapai i seiluruh alat proseis deingan mudah dan ceipat seihi ingga peinanganan 

khusus seipeirti i keirusakan alat (Troublei Shooti ing) dapat seigeira teiratasi i  

- Eifeikti if dan eifi isi iein  

Peineimpatan  alat-alat  proseis di iusahakan agar dapat meineikan bi iaya opeirasi i tapi i 

seikali igus meinjami in keilancaran dan keiamanan produksi i pabri ik seihi ingga dapat 

meinguntungkan dari i seigi i eikonomi is  

- Jarak antar alat  

Untuk alat proseis beirteikanan ti inggi i atau beirsuhu ti inggii seibai iknya beirjauhan dari i alat 

lai innya agar bi ila teirjadi i leidakan atau keibakaran ti idak ceipat meirambat kei alat proseis 

lai innya  
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Reincana tata leitak peiralatan Pabri ik Gypsum dapat di iliihat pada gambar 9.2.  
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Gambar 9.2. Skeima Tata Leitak Peiralatan Pabri ik Gypsum 

Keiteirangan skeim tata leitak peiralatan pabri ik Gypsum :  

No. Kode Alat Nama Alat 

1.  F-112 Storagei Li imeitonei (CaCO3) 

2.  F-111 Storagei (H2SO4) 

3.  M-120 Tangki i peingeinceir Li imeistonei 

4.  M-121 Tangki i peingeinceir H2SO4 

5.  R-130 Reiaktor 

6.  H-140 Rotary Fi ilteir 

7.  J-142 Screiw Conveiyor 

8.  B-150 Rotary Dryeir 

9.  J-152 Beilt Conveiyor 

10.  C-154 Ball Miill 

11.  F-155 Siilo 

12.  F-156 Meisi in Peingeimas 

13.  F-157 Gudang Produk 
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