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ABSTRAK 

Muhamad Zainal Nur Hafid, Program Studi Teknik Indutri S-1, Fakultas Teknologi 

Industri, Institut Teknologi Nasional Malang, Januari  2024 Perencanaan Penjadwalan 

Produksi Pada Usaha Pengolahan Limbah Plastik Dengan Metode Master Production 

Schedule. Dosen Pembimbing : Dr. Renny Septiari, ST., MT dan J.R. Heksa Galuh W., ST., 

MT 

Penjadwalan merupakan salah satu kegiatan dalam menjalankan suatu produksi yang 

berfungsi untuk merencanakan besaran produksi dan menjadi dasar dalam pengawasan 

produksi.  Penjadwalan produksi juga perlu untuk mempertimbangkan kapasitas dari 

produksi, sehingga jadwal dapat terlaksana sesuai perencanaan. Pada usaha pengolahan 

limbah plastik dalam penelitian ini belum mampu memenuhi permintaan dari pelanggan 

selain itu tempat pengolahan ini belum memiliki penjadwalan produksi. Penelitian ini 

bertujuan untuk merencanakan Master Production Schedule dan menyesuaikan kapasitas 

berdasarkan Master Production Schedule.  

Proses pengolahan data dalam penelitian ini yaitu peramalan permintaan dengan 

membandingkan 2 peramalan, peramalan yang dipilih Double Exponenetial Smoothing. 

Perhitungan waktu baku dari proses produksi. Penyusunan Master Production Schedule. 

Setelah dihitung Master Production Schedule dan disusun Planned Order maka divalidasi 

dengan Capacity Requirement Planning. 

Hasil dari perencanaan Master Production Schedule selama satu tahun pada usaha 

pengolahan limbah plastik dengan rencana produksi sebesar bulan Oktober 2023 sebesar 

7134 kg. November 2023 sebesar 7470 kg. Desember 2023 sebesar 7663 kg. Januari 2024 

sebesar 7853 kg. Februari 2024 sebesar 8046 kg. Maret 2024 sebesar 8236 kg. April 2024 

sebesar 8429 kg. Mei 2024 sebesar 8620 kg. Juni 2024 sebesar 8811 kg. Juli 2024 sebesar 

9003 kg. Agustus 2024 sebesar 9193 kg. September 2024 sebesar 9386 kg. Penyesuaian 

kapasitas yang dilakukan yaitu mengalokasikan waktu dari work center II dan III kedalam 

work center IV sebesar 3 jam. Pada work center I diusulkan untuk menambahkan pekerja 

sebanyak 2 orang untuk memenuhi kekurangan kapasitas tersedia pada work center I. 

 

Kata Kunci : Penjadwalan, Peramalan, Master Production Schedule, Kapasitas 
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