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ABSTRAK 

 

Sampah (limbah) menjadi salah satu faktor penyebab rusaknya lingkungan 

hidup di Indonesia. Meskipun banyak orang paham akibat dari sampah yang 

menumpuk, nyatanya masalah sampah belum menjadi prioritas utama untuk 

diselesaikan. Alat dan bahan yang digunakan adalah mesin pencacah, jangka 

sorong, kunci ring, timbangan, stopwatch, obeng, puli, sabuk (v-belt), limbah botol 

plastik dan softdrink. Dalam melakukan penelitian hal yang dilakukan yaitu 

melakukan pengamatan percobaan pencacahan limbah batang singkong. Kualitas 

eco-paving block terbaik pada perbandingan pulley 4:8 dengan nilai sebesar 29,86 

, sedangkan nilai terkecil terdapat pada perbandingan pulley 4:4 yaitu sebesar 42,46,  

menjelaskan bahwa setiap proses putaran mesin yang dihasilkan semakin cepat rpm 

maka hasil potongan semakin kecil dan singkat begitu juga bila rpm lambat maka 

hasil potongan besar. Panjang cacahan serat singkong pada pulley perbandingan 4:8 

memiliki karakteristik besar dan panjang, sedangkan pada pulley perbandingan 4:4 

memiliki karakteristik cacahan yang kecil dan pendek. Ini mempengaruhi kekuatan 

impact yang dihasilkan semakin besar dan panjang cacahan serat singkong semakin 

besar nilai harga impact tersebut. Pada variasi waktu pencacahan nilai terbesar 

terdapat pada variasi waktu 180 detik yaitu sebesar 39,79, sedangkan nilai terkecil 

terdapat pada variasi waktu 60 detik yaitu sebesar 28,53. Dengan demikian bisa 

disimpulkan bahwa dengan waktu pencacahan yang lama dapat dipastikan bisa 

memperoleh hasil kekuatan impact yang bagus,karena semakin lama waktu 

pencacahan akan mempengaruhi kekerasan spesimen yang dimana menyebabkan 

pembentukan pengerasan struktur mikro serta meningkatnya keuletan spesimen. 
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ABSTRACT 

Solid waste is one of the factors causing environmental degradation in Indonesia. 

Instead of the consequences of accumulated waste, the waste problem has not 

become a top priority to be resolved. The tools and materials used are a shredding 

machine, push-piece, ring key, scales, stopwatch, screwdriver, pulley, belt (v-belt), 

plastic, and soft drink bottle waste. In conducting the research, the thing that was 

done was to observe the cassava stem waste chopping experiment. The best quality 

of eco-paving blocks in the pulley ratio 4: 8 with a value of 29.86, while the smallest 

value is in the pulley ratio 4: 4, which is 42.46, explaining that each process of 

engine rotation produced the faster the rpm, the smaller and shorter the cut results 

as well as when the rpm is slow the results of large pieces. The length of cassava 

fiber shreds on the 4:8 comparison pulley has large and long characteristics, while 

the 4:4 comparison pulley has small and short shred characteristics. This affects 

the impact strength produced. The greater and longer the cassava fiber shreds, the 

greater the impact price value. In the variation of chopping time, the largest value 

is in the 180-second time variation, which is 39.79, while the smallest value is in 

the 60-second time variation, which is 28.53. It can be concluded that with a long 

chopping time, it can certainly get good impact strength results because the longer 

chopping time will affect the hardness of the specimen, which causes the formation 

of microstructure hardening and increases the ductility of the specimen. 
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