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 Sandblasting merupakan suatu proses yang diadaptasi dari teknologi yang 

umumnya digunakan oleh perusahaan di bidang minyak dan gas, industri, atau 

fabrikasi. Tujuannya adalah untuk secara cepat dan efisien membersihkan atau 

mengupas lapisan yang menutupi suatu objek, biasanya terbuat dari logam atau 

besi, dengan menggunakan partikel pasir khusus. Pendekatan eksperimental dalam 

studi sandblasting ini melibatkan pengujian kekasaran permukaan dan wettabillity 

untuk menentukan kekasaran dan kemampuan basah dari permukaan baja ST 37 

yang telah mengalami proses sandblasting, dengan menggunakan parameter yang 

sudah ditentukan sebelumnya. Pengaruh variasi ukuran mesh selama proses 

sandblasting terlihat pada nilai kekasaran tertinggi yang terjadi pada mesh 50 

dengan waktu penyemprotan selama 30 detik, menghasilkan nilai sebesar 3,99 µm. 

Sebaliknya, nilai kekasaran terendah terjadi pada mesh 100 dengan waktu 

penyemprotan selama 60 detik, dengan nilai 1,39 µm. Variasi lain, seperti mesh 50 

dengan waktu penyemprotan selama 60 detik, menghasilkan nilai rata-rata sebesar 

2,8 µm, sedangkan pada waktu 90 detik, nilai rata-ratanya adalah 2,39 µm. Selain 

itu, untuk ukuran pasir 80 dengan waktu penyemprotan 30 detik, nilai rata-rata 

adalah 2,34 µm, dan pada waktu 60 detik, nilai rata-rata adalah 1,53 µm. Ukuran 

pasir 100, dengan waktu penyemprotan 30 detik, menghasilkan nilai rata-rata 

sebesar 1,5 µm. Terakhir, untuk ukuran pasir 100 dengan waktu penyemprotan 90 

detik, data menunjukkan nilai rata-rata sebesar 1,98 µm. Hasil pengujian wettability 

dengan variasi waktu 30 detik menunjukkan bahwa ukuran pasir 50, 80, dan 100 

mesh membuat material bersifat suka air (hydrophilic) karena sudut kontak <90⁰. 

Secara khusus, sudut kontak rata-rata adalah 85,24˚ untuk ukuran pasir 50, 83,98˚ 

untuk ukuran pasir 80, dan 79,95˚ untuk ukuran pasir 100. Sebaliknya, untuk waktu 

90 detik, hasil pengujian wettability dengan ukuran pasir 50, 80, dan 100 mesh 

menunjukkan bahwa material bersifat tidak suka air (hydrophobic) karena sudut 

kontak >90⁰. Sudut kontak rata-rata adalah 106,36˚ untuk ukuran pasir 50, 96,67˚ 

untuk ukuran pasir 80, dan 98,99˚ untuk ukuran pasir 100. 
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Sandblasting is a process adapted from technology commonly used by 

companies in the oil and gas, industrial, or fabrication sectors. Its purpose is to 

quickly and efficiently clean or strip layers covering an object, typically made of 

metal or iron, using specialized sand particles. The experimental approach in this 

sandblasting study involves testing for surface roughness and wettability to 

determine the roughness and wetting ability of ST 37 steel surfaces that have 

undergone the sandblasting process, using predetermined parameters. The influence 

of mesh size variations during the sandblasting process is evident in the highest 

roughness value occurring at mesh 50 with a spraying time of 30 seconds, 

measuring 3.99 µm. Conversely, the lowest roughness value occurs at mesh 100 

with a spraying time of 60 seconds, measuring 1.39 µm. Other variations, such as 

mesh 50 with a spraying time of 60 seconds, yield an average value of 2.8 µm, while 

at 90 seconds, the average value is 2.39 µm. Additionally, for sand size 80 with a 

spraying time of 30 seconds, the average value is 2.34 µm, and at 60 seconds, the 

average value is 1.53 µm. Sand size 100, with a spraying time of 30 seconds, 

produces an average value of 1.5 µm. Finally, for sand size 100 with a spraying 

time of 90 seconds, the data shows an average value of 1.98 µm. Wettability testing 

results with a 30-second duration indicate that sand sizes 50, 80, and 100 mesh 

make the material hydrophilic because the contact angle is <90⁰. Specifically, the 

average contact angles are 85.24˚ for sand size 50, 83.98˚ for sand size 80, and 

79.95˚ for sand size 100. Conversely, for a 90-second duration, wettability test 

results with sand sizes 50, 80, and 100 mesh indicate that the material is 

hydrophobic because the contact angle is >90⁰. The average contact angles are 

106.36˚ for sand size 50, 96.67˚ for sand size 80, and 98.99˚ for sand size 100. 
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