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INTI SARI 

 
Pra Rencana Pabrik Metil Etil Keton dari 2-Butanol dengan proses Dehidrogenasi 

ini mengambil lokasi pendirian pabrik di wilayah Kawasan Ekonomi Khusus (KEK) 

JIIPE, Kecamatan Manyar, Kabupaten Gresik, Provinsi Jawa Timur dengan kriteria 

sebagai berikut : 

- Kapasitas Produksi : 75.000 Ton/Tahun 

- Waktu Operasi : 330 Hari 

- Bahan Baku Utama : 2-Butanol (C4H9OH ) 

- Utilitas : Air Kawasan 

- Organisasi Perusahaan 

• Bentuk : Perseroan Terbatas 

• Struktur : Garis dan Staff 

• Karyawan : 199 

- Analisa Ekonomi 

• ROIBT : 31,455 % 

• ROIAT : 22,018 % 

• POT : 3,123Tahun 

• BEP : 45,231 % 

• SDP : 10,407 % 

• IRR : 22,299 % 

Pra Rencana Pabrik Metil Etil Keton dari 2- Butanol dengan proses Dehidrogenasi  

layak untuk didirikan. 
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