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Abstrak

Saat ini yang bergerak di bidang industri manufaktur pasti membutuhkan proses finishing guna
untuk mendapatkan hasil yang maksimal dalam pembuatan produk. Dalam proses ini membutuhkan
peralatan yang mampu untuk memenuhi kebutuhan utama yaitu proses sandblating. Pemilihan mesin
dan alat yang sesuai dapat membantu kemudahan kecepatan dalam pengerjaan. Berhubungan dengan
hal tersebut proses sandblasting sangat sesuai karena proses ini dapat mengerjakan benda kerja
dengan ukuran yang besar dan rumit, seperti chasis, bagian dinding kapal, pesawat, mobil lama akan

menjadi mudah dan cepat.

Proses sandblasting ini dilakukan untuk mencari nilai optimum variabel yang digunakan
yaitu waktu sandblasting 30 detik, 60 detik, dan 90 detik dengan tekanan kompresor 6, 7 dan 8 bar
dan jarak 6 cm, 8 cm dan 10 cm pada material baja ST 37 yang memiliki ukuran Panjang 2 cm, lebar
2 cm dan tebal 1 mm. Nilai-nilai kekerasan dan kekasaran permukaan yang diinginkan yaitu nilai

optimumnya dengan menggunakan aplikasi MINI TAB metode taguchi.

Hasil yang dilakukan penelitian ini, menunjukkan bahwa nilai optimum dari kekerasan dan
kekasaran permukaan terdapat pada waktu 90 detik, tekanan 6 bar dan jarak 10 cm yang
menghasilkan nilai kekerasan yaitu 33,7 Hbw dan Pada kekasaran pada waktu 60 detik, tekanan 8

bar dan jarak 10 cm yang menghasilkan nilai kekasaran yaitu 1,65 pum.

Kata Kunci : Waktu, Metode Taguchi, Kekerasan, Kekasaran Permukaan, Sandblasting.
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ABSTRACT

Currently, those operating in the manufacturing industry definitely need a finishing process in
order to get maximum results in making products. This process requires equipment that is capable of
meeting the main needs, namely the sandblating process. Choosing the right machine and tools can
help facilitate speed in work. In this regard, the sandblasting process is very suitable because this
process can work on large and complicated work objects, such as chassis, ship walls, planes, old

cars, easily and quickly.

This sandblasting process was carried out to find the optimum value of the variables used,
namely sandblasting time of 30 seconds, 60 seconds and 90 seconds with a compressor pressure of
6, 7 and 8 bar and a distance of 6 cm, 8 cm and 10 cm on ST 37 steel material which has dimensions
2 cm long, 2 cm wide and 1 mm thick. The desired hardness and surface roughness values are the

optimum values using the MINI TAB Taguchi method application.

The results of this research show that the optimum value of hardness and surface roughness is
found at 90 seconds, a pressure of 6 bar and a distance of 10 cm which produces a hardness value of
33.7 Hbw and for roughness at a time of 60 seconds, a pressure of 8 bar and a distance of 10 cm
which produces a roughness value of 1.65 um.

Keywords: Time, Taguchi Method, Hardness, Surface Roughness, Sandblasting.
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