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Saat ini, prosedur finishing tidak diragukan lagi diperlukan bagi individu di sektor manufaktur untuk mencapai hasil terbaik saat memproduksi barang. Peralatan yang diperlukan untuk prosedur ini harus mampu memenuhi kebutuhan utama yaitu proses sandblating. Memilih peralatan dan mesin yang tepat dapat membantu meningkatkan produktivitas. Sandblasting adalah prosedur yang sangat baik dalam hal ini karena dapat beroperasi dengan cepat dan mudah pada objek kerja yang besar dan kompleks seperti dinding kapal, mobil, pesawat terbang, dan sasis.
Tujuan dari prosedur sandblasting ini adalah untuk menentukan tingkat kekasaran dan kekerasan permukaan yang ideal. Variabel yang digunakan pada material baja ST37 yang memiliki dimensi panjang 2 cm, lebar 2 cm, dan tebal 1 mm adalah tekanan kompresor sebesar 6 bar, 7 bar, dan 8 bar dengan waktu sandblasting 30 detik, 60 detik, dan 90 detik dan jarak 6 cm, 8 cm, dan 10 cm. Nilai nilai kekerasan dan kekasaran permukaan yang diinginkan yaitu nilai optimumnya dengan menggunakan aplikasi MINI TAB metode taguchi.
Hasil yang dilakukan penelitian ini, menunjukkan bahwa nilai optimum dari kekerasan dan kekasaran permukaan terdapat pada tekanan 8 bar, waktu 30 detik dan jarak 10 cm yang menghasilkan nilai kekerasan yaitu 41.1 Hbw dan Pada kekasaran pada tekanan 6 bar, waktu 60 detik dan jarak 6 cm yang menghasilkan nilai kekasaran yaitu 0,91 µm.
Kata Kunci : Metode taguchi, Kekerasan Permukaan, Kekasaran Permukaan, Tekanan, Sandblasting.
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