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Hasil yang dilakukan penelitian ini, menunjukkan bahwa nilai optimum dari kekerasan 

dan kekasaran permukaan terdapat pada tekanan 8 bar, waktu 30 detik dan jarak 10 cm yang 

menghasilkan nilai kekerasan  yaitu 41.1 Hbw dan Pada kekasaran pada tekanan 6 bar, waktu 60 

detik dan jarak 6 cm yang menghasilkan nilai kekasaran yaitu 0,91 µm.  

Kata Kunci : Metode taguchi, Kekerasan Permukaan, Kekasaran Permukaan, Tekanan, 

Sandblasting. 

 

 

 



1. PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang  

Perkembangan teknologi sangatlah pesat, tidak terkecuali dengan perkembangan 

dalam dunia otomotif. Dengan  semakin   meningkatnya   kecanggihan   alat-alat yang  

 

 

 

 

 

praktikum yang memadai untuk dapat mencapai tujuan diatas. Dalam proses ini 

membutuhkan peralatan yang mampu untuk memenuhi kebutuhan utama yaitu proses 

finishing. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Analisa kekerasan sebelumnya pernah dilakukan oleh Roni Kurnowo (2015), 

Politeknik manufaktur negeri Bandung dengan judul “Analisa Uji Kekerasan dan Uji 

Tarik Material AISI P20 Mod. Hasil Perlakukan Hardening dan Tempering”. Pengujian 

kekerasan dilakukan untuk menentukan kekerasan suatu material dalam bentuk daya 

tahan material tersebut terhadap indentor yang ditekankan pada permukaan material uji 

tersebut (Surdia dan Chijiiwa, 2000:206). 



 

 

 

 

 

 

 

 

2. METODE PENELITIAN 

2.1 Diagram Alir 

Diagram alir yang menunjukan pelaksanaan urutan pelaksanaan kegiatan penelitian 

dan urutan kegiatan pengujian yang dilakukan pada penelitian dapat dilihat  pada 

gambar 2.1. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.  

 

Gambar 2.1 : Diagram Alir 

 

Studi Literatur 

Rumusan Masalah 

 

Variabel Penelitian: 
Tekanan : 6,7 dan 8 Bar (Bebas) 
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2.2  Variabel Penelitian 

 

 

 

 

 

 

3. ANALISA DAN PEMBAHASAN 

3.1 Hasil Uji Kekerasan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3.1.1 Grafik Hasil Analisa Taguchi Kekerasan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.1.2 Pembahasan Hasil Kekerasan 

Pada grafik Main Effects Plot for SN ratios Larger is better Tekanan, waktu 

dan jarak yang bagus di gunakan yaitu 8 bar, 30 detik dan 10 cm. 

 Pada grafik diatas dapat dilihat bahwa pengaruh variasi tekanan, waktu dan 

jarak pada proses sandblasting akan didapatkan nilai kekerasan berbeda-beda. 

Dilihat pada grafik diatas kekerasan menurun seiring besarnya tekanan, 

lamanya waktu dan jauhnya jarak pada saat sandblasting, begitu juga 

sebaliknya semakin tinggi tekanan, lamanya waktu dan jauhnya pada maka 

tingkat kekerasan akan menurun. 

 

 

 

 

 

 



3.2 Hasil Uji Kekasaran 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3.2.1 Grafik Hasil Analisa Taguchi Kekasaran  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.2.2 Pembahasan Hasil Kekasaran 

 Pada grafik Main Effects Plot for SN ratios Smaller is better Tekanan, waktu 

dan jarak yang bagus di gunakan yaitu 8 bar, 90 detik dan 10 cm. 

 Pada grafik diatas dapat dilihat bahwa pengaruh variasi tekanan, waktu dan 

jarak pada proses sandblasting akan didapatkan nilai kekasaran rata-rata yang 

berbeda-beda. Dilihat pada grafik diatas kekasaran  meningkat seiring 

menurunnya tekanan, sedikitnya waktu dan dekatnya jarak, begitu juga 

sebaliknya semakin tinggi tekanan, waktu dan jaraknya maka nilai kekasarannya 

semakin besar. 

 

 

 

 

 



4. KESIMPULAN 

 

 

1. Dari hasil pengujian kekerasan tekanan yang bagus di gunakan yaitu 8 bar, waktu 30 

detik dan jaraknya 10 cm yang menghasilkan nilai kekerasan  yaitu 41.1 Hbw 

2. Pada hasil pengujian kekasaran ini tekanan, waktu dan jarak yang bagus digunakan 

yaitu 8 bar, 90 detik dan 10 cm yang menghasilkan nilai kekasaran yaitu 3,79 µm. 
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