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ABSTRAK 

Ban adalah bagian penting dari sebuah kendaraan merupakan peranti yang 

menutupi velg roda dan digunakan untuk melindungi roda dari aus dan kerusakan. 

Salah satu inovasi bagi para pelaku usaha adalah pemanfaatan limbah ban sepeda 

motor bekas untuk di-daur ulang yang lebih dikenal dengan vulkanisir ban. Dalam 

proses produksi vulkanisir tentu saja mengalami banyak resiko gagal produksi 

karena banyak penyebab, salah satunya komposisi dan keseseuaian parameter agar 

hasil produksi matang dan sesuai standard. Agar mengetahui hasil akhir ban 

vulkanisir dengan perbandingan variasi tekanan kompresor pada ban. Untuk 

mengetahui seberapa besar pengaruh tekanan kompresor terhadap hasil 

Retreading ban antara ban bekas sebagai material dasar dan karet pelapis 

vulkanisat yang diketahui melalui proses uji tarik antar sambungan dengan 

metode taguchi. Metode Taguchi merupakan metodologi untuk merekayasa atau 

memperbaiki produktivitas selama penelitian dan pengembangan supaya produk-

produk berkualitas tinggi dapat dihasilkan dengan cepat dengan biaya yang 

rendah.Uji tarik adalah pemberian gaya atau tegangan tarik kepada material 

denganmaksud untuk mengetahui atau mendeteksi kekuatan dari suatu material. 

Tegangan tarik yang digunakan adalah tegangan aktual eksternal atau 

perpanjangan sumbu benda uji. Uji tarik dilakuan dengan cara penarikan uji 

dengan gaya tarik secara terusmenerus, sehingga bahan (perpajangannya) terus 

menerus meningkat dan teratur sampai putus, dengan tujuan menentukan nilai 

tarik. Untuk mengetahui kekuatan tarik suatu bahan dalam pembebanan tarik, 

garis gaya harus berhimpit dengan garis sumbu bahan sehingga pembebanan 

terjadi beban tarik lurus. Tetapi jika gaya tarik sudut berhimpit maka yang terjadi 

adalah gaya lentur. Uji tarik banyak dilakukan untuk melengkapi informasi 

rancangan dasar kekuatan suatu bahan dan sebagai data pendukung bagi 

spesifikasi bahan. Prosedur penelitian ini mengacu pada proses dasar produksi ban 

vulkanisir pada umumnya kemudian dilakukan pengujian tensile test untuk 

mengetahui seberapa besar daya lekat karet vulkanisir terhadap ban bekasnya. 

Data analisis dengan metode Taguchi analysis Ultimate Tensile Strength terhadap 

terhadap Tekanan Kompresor, Waktu, dan Temperatur. Berdasarkan grafik SN 

ratio diatas, variabel dengan karakteristik “Larger is Better” adalah tekanan 

kompresor yang mempengaruhi nilai tensile strength dari ban vulkanisir yang 

dapat diurutkan berdasarkan nilai rangking yang didapat di aplikasi minitab. 

 

Kata Kunci : Ban, Vulkanisir, Taguchi, Tekanan Kompresor, Uji Tarik. 
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ABSTRACT 

Tires are an important part of a vehicle, they are devices that cover the wheel rims 

and are used to protect the wheels from wear and damage. One innovation for 

business actors is the use of used motorbike tire waste for recycling, better known 

as tire retreading. In the vulcanization production process, of course there are 

many risks of production failure due to many causes, one of which is composition 

and suitability of parameters so that the production results are mature and 

according to standards. In order to find out the final results of retreading tires by 

comparing variations in compressor pressure on the tires. To find out how big the 

influence of compressor pressure is on the results of tire retreading between used 

tires as the base material and vulcanized rubber coating which is known through 

the tensile test process between joints using the Taguchi method. The Taguchi 

method is a methodology for engineering or improving productivity during 

research and development so that high quality products can be produced quickly 

at low costs. Tensile testing is the application of tensile force or tension to a 

material with the aim of knowing or detecting the strength of a material. The 

tensile stress used is the actual external stress or elongation of the axis of the test 

object. The tensile test is carried out by pulling the test with a continuous tensile 

force, so that the material (its extension) continues to increase and regularly until 

it breaks, with the aim of determining the tensile value. To determine the tensile 

strength of a material under tensile loading, the line of force must coincide with 

the axis of the material so that the loading occurs in a straight tensile load. But if 

the angular tensile forces coincide then what occurs is a bending force. Tensile 

tests are often carried out to complete basic design information on the strength of 

a material and as supporting data for material specifications. This research 

procedure refers to the basic process of producing retreaded tires in general, then a 

tensile test is carried out to determine how much adhesion the retreaded rubber 

has to the used tire. Data analysis using the Taguchi analysis Ultimate Tensile 

Strength method for Compressor Pressure, Time and Temperature. Based on the 

SN ratio graph above, the variable with the characteristic "Larger is Better" is the 

compressor pressure which influences the tensile strength value of the retreaded 

tire which can be sorted based on the ranking value obtained in the Minitab 

application. 

Keywords: Tires, Retreading, Taguchi, Compressor Pressure, Tensile Test. 
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