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ABSTRAK

Upaya yang dilakukan pada permukaan untuk mendapatkan hasil yang diinginkan
termasuk kekasaran, kebersihan, dan kekerasan permukaan. Sandblasting adalah
salah satu metode perawatan lapisan. Dimana proses tersebut akan menghasilkan
permukaan yang bersih serta terbentuknya kekasaran, atau profil, pada permukaan
logam. Beberapa benda kerja yang sangat besar dan rumit, seperti blok mesin,
gerbong kereta, chasis dan bagian dinding mobil, dan dinding kapal, dapat
dikerjakan dengan mudah dan cepat melalui proses peleburan pasir. Sandblasting
adalah salah satu proses permukaan perawatan yang dilakukan untuk
mendapatkan hasil yang diinginkan.alam industri manufaktur, sebagian besar
menggunakan bahan baja karbon rendah karena memiliki beberapa keunggulan.
Namun, bahan ini memiliki kelemahan terutama dalam ketahanan terhadap korosi.
Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengevaluasi pengaruh variasi ukuran
mesh dan waktu yang digunakan dalam proses sandblasting terhadap sifat
kekasaran, kekerasan, dan wettability. Hipotesis penelitian ini mengenai
perbandingan antara ukuran mesh dan waktu yang digunakan, untuk menentukan
kombinasi yang memberikan nilai kekerasan, kekasaran, dan wettability terbaik.
Hasil penelitian menunjukkan bahwa kombinasi pasir besi ukuran mesh 50 dan
waktu penyemprotan 90 detik merupakan yang terbaik, dengan nilai kekerasan
tertinggi mencapai 44 HB. Sementara itu, nilai kekasaran tertinggi, dengan rata-
rata sebesar 3,99 um, dicapai pada waktu 30 detik menggunakan pasir besi 50
mesh.

Kata Kunci : Sandblasting, Kekerasan, Kekasaran, Wettability, Ukuran pasir besi
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ANALYSIS OF THE EFFECT OF MESH SIZE AND TIME VARIATIONS
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ABSTRACT

Efforts are made on surfaces to obtain desired results including roughness,
cleanliness, and surface hardness. Sandblasting is one of the methods of layer
treatment. Where the process will produce a clean surface and the formation of
roughness, or profile, on the metal surface. Some very large and complex
workpieces, such as engine blocks, train cars, chassis and car wall sections, and
ship walls, can be worked easily and quickly through the sand melting process.
Sandblasting is one of the surface treatment processes carried out to obtain the
desired results.natural manufacturing industry, mostly uses low carbon steel
material because it has several advantages. However, this material has a
drawback mainly in corrosion resistance. The purpose of this study was to
evaluate the effect of variations in mesh size and time used in the sandblasting
process on the properties of roughness, hardness, and wettability. The hypothesis
of this study is regarding the comparison between mesh size and time used, to
determine the combination that provides the best hardness, roughness, and
wettability values. The results showed that the combination of iron sand mesh size
of 50 and spraying time of 90 seconds was the best, with the highest hardness
value reaching 44 HB. Meanwhile, the highest roughness value, with an average
of 3.99 um, was achieved in 30 seconds using 50 mesh iron sand.

Keywords : Sandblasting, Hardness, Roughness, Wettability, Size of iron sand
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