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ABSTRAK

Industri pengecoran logam mengalami perkembangan pesat seiring dengan
meningkatnya permintaan produk dengan kompleksitas tinggi. Penelitian ini
bertujuan untuk merancang dan mengembangkan alat bantu pengecoran logam
menggunakan metode rotary, yang bertujuan untuk meningkatkan kualitas produk
dan mengurangi cacat pengecoran. Metode rotary memanfaatkan gaya sentrifugal
untuk mendistribusikan logam cair secara merata ke dalam cetakan, sehingga
mengurangi cacat seperti porositas dan misrun. Metode penelitian meliputi desain
alat menggunakan perangkat lunak SolidWorks, pemilihan bahan, dan pengujian
dengan variasi RPM (100, 150, dan 200). Hasil penelitian menunjukkan bahwa
peningkatan kecepatan rotary memberikan pengaruh signifikan terhadap penurunan
jumlah cacat. Pada pengecoran konvensional, jumlah total cacat mencapai 66,
sedangkan pada metode rotary dengan kecepatan 200 RPM, cacat menurun drastis
menjadi 28%. Ini menunjukkan terjadi penurunan cacat sebesar 57,6%, dengan
porositas turun dari 60% menjadi 25% dan dross dari 5 menjadi 1%. Meski misrun
meningkat dari 1% menjadi 2%, jumlahnya tetap dalam batas minimal. Dapat
disimpulkan bahwa metode pengecoran rotary, khususnya pada kecepatan 200
RPM, lebih efektif dalam meningkatkan kualitas produk coran dibandingkan

metode konvensional.

Kata Kunci: Pengecoran logam, metode rotary, alat bantu pengecoran, kualitas

produk, cacat pengecoran, sentrifugal, desain alat.
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ABSTRACT

The metal casting industry has experienced rapid development in line with
the increasing demand for products with high complexity. This study aims to design
and develop an auxiliary tool for metal casting using the rotary method, with the
goal of improving product quality and reducing casting defects. The rotary method
utilizes centrifugal force to distribute molten metal evenly into the mold, thereby
reducing defects such as porosity and misrun. The research methodology includes
tool design using SolidWorks software, material selection, and testing with
variations in RPM (100, 150, and 200). The results show that increasing the rotary
speed has a significant effect on reducing the number of casting defects. In
conventional casting, the total number of defects reached 66, whereas with the
rotary method at 200 RPM, the number of defects drastically decreased to 28. This
indicates a defect reduction of 57.6%, with porosity decreasing from 60 to 25 and
dross from 5 to 1. Although misrun increased slightly from 1 to 2, it remained within
an acceptable range. It can be concluded that the rotary casting method,
particularly at 200 RPM, is more effective in improving the quality of cast products

compared to the conventional method.

Keywords: Metal casting, rotary method, casting aid, product quality, casting

defects, centrifugal, tool design.
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