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INTISARI

Pra Rencana Pabrik Heksamin dari Formaldehid dan Amonia dengan Proses F.

Maclean Kapasitas Produksi 50.000 Ton/Tahun ini mengambil lokasi pendirian di

Kawasan Ekonomi Khusus Kota Palembang dengan kriteria sebagai berikut:

Kapasitas Produksi
Waktu Operasi

Bahan Utama

Utilitas

Organisasi Perusahaan
a. Bentuk

b. Struktur

c. Karyawan

Analisa Ekonomi

a.
b. ROIlaT
.
d.
e.
f.

TCI

POT
BEP
SDP
IRR

Dari

: 50.000 Ton/Tahun

: 330 hari

: Formaldehid (NHz) dan Amonia (CH20)
. Air, Steam, Listrik dan Bahan Bakar

: Perseroan Terbatas
: Garis dan Staff
: 324 Orang

: Rp. 367,772,204,058
:21%

: 3.77 tahun

: 40.06%

1 5%

:19%

evaluasi ekonomi, Pra Rencana Pabrik Heksamin

(Hexamethylenetetramine) dari Formaldehid dan Amonia dengan Proses F. Maclean

layak untuk didirikan.
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ABSTRAK

Heksamin merupakan bubuk kristal putih dengan sedikit bau amina, hexamine
dapat larut dalam air, alkohol, dan kloroform, tetapi tidak larut dalam eter.
Hexamethylenetetramine digunakan dalam produksi fenolik resin sebagai bahan
pengawet, dalam produksi asam nitrilo-triasetat, sebagai bahan awal dalam produksi
bahan peledak (Hexogen (Cyclonite), Octogen), sebagai akselerator vulkanisasi di

industri karet, sebagai biosida dalam cairan pengerjaan logam.

Pabrik heksamin ini direncanakan didirikan di kawasan Ekonomi Khusus Kota
Palembang dengan kapasitas produksi sebesar 50.000 ton/tahun dan akan beroperasi
pada tahun 2025. Model operasi yang diterapkan adalah system kontinyu dengan
waktu operasi 330 hari/tahun dan 24 jam/hari. Utilitas yang digunakan meliputi air,
steam, bahan bakar. Bentuk perusahaan ini adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan
struktur organisasi garis dan staff. Dari hasil perhitungan Analisa ekonomi
didapatkan ROlgr sebesar 30%, ROlar 21%, BEP 40.06 %, SDP 5%, dan IRR
sebesar 19%. Dari hasil evaluasi ekonomi diatas maka dapat disimpulakan bahwa,
Pabrik Heksamin dari Formaldehid dan Ammonia dengan proses F. Maclean layak
untuk didirikan.

Kata kunci : Heksamin, proses f. maclean, formaldehid, dan amonia



