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ABSTRAK

Eldad Adelmarch Patang Program Studi Teknik Industri S-1, Institut Teknologi Nasional
Malang, analisis pengendalian bahan baku menggunakan metode economic order quantity
pada pt. tentrem sejahtera, Dosen Pembimbing: Dr. Prima Vitasari, S.IP., M.PD. dan Reiny
Ditta Myrtanti, ST., MT.

Perusahaan transportasi seperti PT. Tentrem Sejahtera merupakan perusahaan yang bergerak
di bidang karoseri kendaraan, khususnya bus dan modifikasi kendaraan. Perusahaan yang
mengalami kendala dalam pengendalian bahan baku pendukung seperti mur, baut, resin, dan
sekun bulat. Ketidaksesuaian antara jumlah pembelian dan jumlah pemakaian menyebabkan
terjadinya kelebihan persediaan (overstock) maupun kekurangan persediaan (out of stock),
yang berdampak pada terganggunya proses produksi dan meningkatnya biaya operasional.
Penelitian ini bertujuan untuk memberikan usulan pengendalian persediaan bahan baku yang
optimal. Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah Economic Order Quantity
(EOQ), dengan menghitung Safety Stock, dan Reorder Point (ROP). Data yang digunakan
dalam penelitian ini meliputi jumlah kebutuhan bahan baku, biaya pemesanan, biaya
penyimpanan, dan lead time pemesanan, yang diperoleh melalui observasi, wawancara, dan
dokumentasi perusahaan. Hasil analisis menunjukkan bahwa metode EOQ menghasilkan
jumlah pemesanan optimal yang lebih efisien dibandingkan kebijakan perusahaan
sebelumnya, dengan penghematan biaya persediaan mencapai hingga 88% pada beberapa
item. Selain itu, perhitungan safety stock dan reorder point membantu perusahaan
menentukan waktu pemesanan ulang dan jumlah persediaan pengaman secara akurat.
Berdasarkan hasil penelitian dengan menggunakan metode metode economic order quantity
(EOQ) didapatkan kuantitas pemesanan bahan baku optimal yang diperlukan pada PT.
Tentrem Sejahtera untuk dalam sekali pemesanan adalah untuk kuantitas pemesanan bahan
baku JP 6 % hitam sebanyak 2.822 pcs, Nut hex m6 sebanyak 2.123 pcs, Nut hex m5
sebanyak 2.332 pcs, Resin yukalac 235 sebanyak 2.386 pcs, Sekun bulat + sebanyak 1.974
pcs, Bn m6x30xp1.0x grade 4.4 sebanyak 1.234 pcs, dan Bn m8 x20xp1,25, grade 4.4
sebanyak 1.072 pcs.

Kata Kunci: Pengendalian persediaan, EOQ, Safety Stock, Reorder Point, Inventory

Vi



SUMMARY

Eldad Adelmarch Patang, Undergraduate Program in Industrial Engineering, National
Institute of Technology Malang. Analysis of Raw Material Inventory Control Using the
Economic Order Quantity (EOQ) Method at PT. Tentrem Sejahtera

Advisors: Dr. Prima Vitasari, S.IP., M.Pd. and Reiny Ditta Myrtanti, ST., MT.

PT. Tentrem Sejahtera is a transportation company engaged in the vehicle body
manufacturing sector, particularly in buses and vehicle modifications. The company faces
challenges in controlling supporting raw materials such as nuts, bolts, resin, and round
terminals. A mismatch between the quantity of purchases and actual usage has led to both
overstock and stockouts, which disrupt production processes and increase operational costs.
This study aims to provide recommendations for optimal raw material inventory control. The
method used in this research is the Economic Order Quantity (EOQ), by calculating Safety
Stock and Reorder Point (ROP). The data used includes the quantity of raw material
requirements, ordering costs, storage costs, and lead time, which were obtained through
observation, interviews, and company documentation. The analysis results show that the
EOQ method yields a more efficient optimal order quantity compared to the company’s
previous policy, with inventory cost savings reaching up to 88% for certain items.
Furthermore, the calculation of safety stock and reorder point helps the company accurately
determine reorder times and buffer stock levels. Based on the research results using the EOQ
method, the optimal raw material order quantities required in a single purchase at PT.
Tentrem Sejahtera are: 2,822 pcs of JP 6 74 black, 2,123 pcs of Nut hex m6, 2,332 pcs of Nut
hex m5, 2,386 pcs of Yukalac 235 resin, 1,974 pcs of round terminals, 1,234 pcs of Bn
mb6x30xpl.0x grade 4.4, and 1,072 pcs of Bn m8 x20xp1.25 grade 4.4.

Keywords: Inventory Control, EOQ, Safety Stock, Reorder Point, Inventory
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