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ABSTRAK

Royan Saifulloh, Program Studi Teknik Industri S-1, Fakultas Teknologi Industri, Institut
Teknologi Nasional Malang, Juli 2024, Perancangan Tata Letak Fasilitas Dengan Metode
Systematic Layout Planning (SLP) dan Usulan Penambahan Fasilitas pada UD.Amino
Kota Batu. Dosen Pembimbing: Dr. Renny Septiari, S.T., M.T., dan Sonny Haryanto,
S.Sos., M.T.

UD.Amino merupakan salah satu produsen produk paving beton dan buis. Terdapat
dua faktor yang menghambat efektivitas produksi di UD.Amino, yaitu penempatan fasilitas
produksi yang tidak terstruktur dengan baik dan kurang lengkapnya fasilitas produksi yang
tersedia. Pada layout awal UD.Amino, penempatan area pasir dan area semen yang
menjadi bahan baku utama untuk produk paving bata, paving hexagon dan buis berjauhan
dengan area pengadukan. Penempatan yang tidak terstruktur dengan baik tersebut juga
mengganggu pergerakan pekerja karena harus memasuki area kerja pekerja lain. Hal ini
dapat menurunkan produktivitas pekerja.

Penelitian ini menggunakan metode Systematic Layout Planning (SLP) dan software
Blocplan untuk memberikan alternatif usulan perbaikan tata letak fasilitas pada area
produksi UD. Amino sehingga dapat mengurangi jarak dan ongkos material handling
(OMH). Proses pembuatan alternatif layout usulan mempertimbangkan derajat kedekatan
antar aktivitas dan kebutuhan ruang yang digambarkan dengan analisa Activity
Relationship Chart (ARC), Activity Relationship Diagram (ARD), dan Space Relationship
Diagram (SRD). Kebutuhan penambahan fasilitas tambahan diusulkan berdasarkan hasil
observasi secara langsung di lapangan dan wawancara dengan pemilik usaha maupun
pekerja UD.Amino.

Hasil penelitian yang dilakukan didapatkan dua alternatif tata letak fasilitas usulan.
Dari kedua alternatif yang diusulkan, dipilih alternatif layout yang mampu mengurangi
jarak total dengan persentase penurunan terbesar, yaitu layout usulan 1. Layout usulan 1
dapat mengurangi jarak total sebesar 14,14% dari 85,25 meter menjadi 73,2 meter. Ongkos
material handling (OMH) juga mengalami penurunan sebesar 9,38% dari Rp.1.014.162,81
menjadi Rp.919.081,07. Untuk meningkatkan efektivitas dan produktivitas pekerja maka
perlu adanya penambahan fasilitas produksi berupa mesin cetak paving block hexagon

dengan 4 cetakan, gerobak dorong, dan juga sistem pipa air yang memadai.

Kata Kunci : Tata Letak Fasilitas, material handling, Systematic Layout Planning, Blocplan.
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