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ANALISIS PENGARUH VARIASI PRESSURE TERHADAP
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Email ;: dioandirio@gmail.com

ABSTRAK

Proses blow molding merupakan salah satu metode pembentukan produk
berbahan plastik yang banyak digunakan dalam industri kemasan, termasuk untuk
pembuatan botol infus. Material yang umum digunakan dalam proses ini adalah
Polyethylene Terephthalate (PET) karena sifat mekaniknya yang baik, kejernihan,
serta ketahanannya terhadap kelembapan dan tekanan. Salah satu parameter penting
dalam proses blow molding adalah tekanan udara (pressure) yang digunakan untuk
membentuk preform menjadi botol akhir. Variasi tekanan ini diduga berpengaruh
signifikan terhadap kualitas hasil cetakan, terutama pada aspek ketebalan dinding
botol yang berhubungan langsung dengan kekuatan dan kestabilan produk.
Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis pengaruh variasi tekanan terhadap
kualitas botol infus yang dihasilkan pada mesin blow molding. Variabel tekanan
divariasikan pada beberapa nilai tertentu, sedangkan parameter lainnya dijaga
konstan. Pengujian dilakukan terhadap ketebalan dinding botol di beberapa titik
untuk mengevaluasi distribusi material dan kestabilan bentuk. Selain itu, analisis
juga dilakukan terhadap hubungan antara tekanan dan orientasi molekul PET yang
memengaruhi sifat mekanik produk akhir. Hasil penelitian menunjukkan bahwa
peningkatan tekanan hingga titik optimum menghasilkan botol dengan distribusi
ketebalan yang lebih merata dan kekuatan struktural yang lebih baik. Namun,
tekanan yang terlalu tinggi dapat menyebabkan deformasi pada bagian tertentu
akibat regangan berlebih. Dengan demikian, dapat disimpulkan bahwa tekanan
memiliki peran penting dalam menentukan kualitas produk pada proses blow
molding, dan perlu dioptimalkan untuk menghasilkan botol infus yang memenuhi
standar kekuatan dan kestabilan yang dibutuhkan.

Kata kunci: Blow molding, PET, tekanan, kualitas botol infus, ketebalan dinding.
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ABSTRACT

The blow molding process is one of the methods of forming plastic products
that is widely used in the packaging industry, including for the manufacture of
infusion bottles. The material commonly used in this process is Polyethylene
Terephthalate (PET) because of its good mechanical properties, clarity, and
resistance to moisture and pressure. One of the important parameters in the blow
molding process is the air pressure used to form the preform into the final bottle.
This pressure variation is thought to have a significant effect on the quality of the
mold results, especially on the aspect of the bottle wall thickness which is directly
related to the strength and stability of the product. This study aims to analyze the
effect of pressure variations on the quality of infusion bottles produced on a blow
molding machine. The pressure variable is varied at certain values, while other
parameters are kept constant. Tests are carried out on the thickness of the bottle
wall at several points to evaluate material distribution and shape stability. In
addition, an analysis is also carried out on the relationship between pressure and
PET molecular orientation that affects the mechanical properties of the final
product. The results showed that increasing the pressure to the optimum point
produced bottles with a more even thickness distribution and better structural
strength. However, too high a pressure can cause deformation in certain parts due
to excessive strain. Thus, it can be concluded that pressure plays an important role
in determining product quality in the blow molding process, and needs to be
optimized to produce infusion bottles that meet the required strength and stability
standards.

Keywords: Blow molding, PET, pressure, infusion bottle quality, wall thickness.
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