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ABSTRAK

Fortunatus Cahayadi, Program Studi Teknik Industri S-1, Fakultas Teknologi
Industri, Institut Teknologi Nasional Malang, 8 Agustus 2025, Peningkatan
Availability Mesin Produksi Paving Dengan Metode Risk Based Availability di PT.
XYZ, Dosen Pembimbing : Ellysa Nursanti dan Sony Hariyanto

PT. XYZ merupakan perusahaan yang bergerak pada pembuatan paving
block dan precast. Perusahaan ini didirikan sebagai respons terhadap perubahan
paradigma masyarakat, yang semula lebih memilih aspal, kini mulai beralih
kembali menggunakan paving block. Mesin produksi paving block adalah mesin
yang difungsikan untuk menghasilkan produk paving. Untuk memastikan bahwa
mesin, serta komponen yang digunakan dalam suatu perusahaan dapat beroperasi
secara optimal sesuai dengan fungsinya, diperlukan kegiatan maintenance secara
berkala dan terencana.

Metode maintenance yang digunakan dalam penelitian ini adalah Risk
Based Availability (RBA). Risk Based Availability merupakan metode pengelolaan
keandalan sistem atau mesin dengan mempertimbangkan aspek risiko dan
ketersediaan secara bersamaan. Konsep ini mengintegrasikan analisis risiko (Risk
Assessment) dengan analisis ketersediaan (Availability Analysis) untuk membantu
pengambilan keputusan dalam strategi pemeliharaan.

Berdasarkan hasil menggunakan metode RBA, Nilai availability total mesin
didapatkan sebesar 92,66%, yang berada di atas standar minimum operasional 80%,
menunjukkan bahwa sistem produksi secara umum telah berjalan optimal. Namun,
untuk mempertahankan dan meningkatkan kinerja ini, perlu disusun jadwal
pemeliharaan yang lebih terencana dan prioritas pada komponen kritis seperti
Vibrator dan Hidrolik. Strategi ini didukung pula dengan penerapan standar
manajemen risiko ISO 31000 yang membantu mengidentifikasi, menganalisis, dan

mengevaluasi risiko secara lebih sistematis.

Kata kunci: Maintenance, Availability, Mesin Produksi Paving, RBA.



ABSTRACT

Fortunatus Cahayadi, Bachelor’s Degree Program in Industrial Engineering,
Faculty of Industrial Technology, National Institute of Technology Malang, August
8, 2025, Improving the Availability of Paving Production Machines Using the Risk-
Based Availability Method at PT. XYZ, Supervisors: Ellysa Nursanti and Sony
Hariyanto.

PT. XYZ is a company engaged in the production of paving blocks and
precast concrete. The company was established in response to a shift in public
preference, which previously favored asphalt but is now gradually returning to the
use of paving blocks. The paving block production machine is designed to produce
paving block products. To ensure that the machines and components used in the
company operate optimally according to their functions, periodic and well-planned
maintenance activities are required.

The maintenance method used in this study is Risk Based Availability (RBA).
Risk Based Availability is a method for managing system or machine reliability by
simultaneously considering both risk and availability aspects. This concept
integrates Risk Assessment and Availability Analysis to support decision-making in
maintenance strategies.

Based on the results using the RBA method, the total machine availability
value was 92.66%, which is above the minimum operational standard of 80%,
indicating that the production system is generally running optimally. However, to
maintain and further improve this performance, a more structured maintenance
schedule and priority focus on critical components such as the Vibrator and
Hydraulic system are necessary. This strategy is further supported by the
implementation of the ISO 31000 risk management standard, which facilitates the

systematic identification, analysis, and evaluation of risks.

Keywords: Maintenance, Availability, Paving Production Machine, RBA.
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