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ABSTRAK

Sefril Lia Nur Anggraini, Program Studi Teknik Industri S-1, Fakultas Teknologi Industri,
Institut Teknologi Nasional Malang, Juli 2025, Analisis Penjadwalan Produksi Air Minum
Menggunakan Shortest Processing Time (SPT) Untuk Meningkatkan Kerja Pada KUKM
SOFFA. Dosen Pembimbing : Dr. Ir. Nelly Budiharti, MSIE dan Jr. Heksa Galuh W .ST.MT.

KUKM SOFFA merupakan industri kecil yang bergerak di bidang produksi air minum
dalam kemasan (AMDK) berukuran 220 ml. Dalam operasionalnya, perusahaan menghadapi
kendala dalam penjadwalan produksi, di mana proses produksi masih menggunakan metode
First Come First Served (FCFS). Metode ini menyebabkan pesanan dengan waktu proses
singkat tertunda, mengakibatkan keterlambatan pengiriman dan penurunan efisiensi kerja.
Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis sistem penjadwalan produksi yang sedang berjalan
dan mengusulkan metode Shortest Processing Time (SPT) sebagai solusi yang lebih efisien.
Metode SPT merupakan teknik penjadwalan yang mendahulukan pekerjaan dengan waktu
proses terpendek, sehingga dapat meminimalkan makespan, mengurangi waktu tunggu, dan
meningkatkan pemanfaatan mesin. Penelitian dilakukan dengan pendekatan kuantitatif dan
metode deskriptif. Data dikumpulkan melalui observasi, wawancara, dan dokumentasi selama
bulan Februari 2025. Data pesanan dan waktu proses dianalisis dengan membandingkan hasil
penjadwalan metode FCFS dan SPT. Hasil analisis menunjukkan bahwa metode SPT lebih
unggul dibandingkan FCFS dari segi efisiensi waktu penyelesaian rata-rata, peningkatan
utilisasi mesin, dan penurunan jumlah pekerjaan dalam sistem. Penerapan metode SPT
menghasilkan perbaikan signifikan dalam produktivitas produksi. Makespan menurun, waktu
tunggu pelanggan berkurang, serta aliran kerja menjadi lebih lancar. Kesimpulannya, metode
SPT dapat menjadi alternatif penjadwalan yang efektif bagi KUKM SOFFA dalam menghadapi
keterbatasan sumber daya dan memenuhi permintaan pelanggan secara tepat waktu.

Kata Kunci: Penjadwalan Produksi, Shortest Processing Time (SPT), FCFS, Makespan,
Efisiensi Produksi.



SUMMARY

Sefril Lia Nur Anggraini, Bachelor's Program in Industrial Engineering, Faculty of Industrial
Technology, Institut Teknologi Nasional Malang, July 2025.Production Scheduling Analysis of
Bottled Drinking Water Using Shortest Processing Time (SPT) to Improve Work Efficiency at
KUKM SOFFA. Supervisors: Dr. Ir. Nelly Budiharti, MSIE and Jr. Heksa Galuh W., S.T., M.T.

KUKM SOFFA is a small-scale business engaged in the production of bottled drinking
water (AMDK) with a 220 ml size. In its operations, the company faces scheduling inefficiencies,
primarily due to the use of the First Come First Served (FCFS) method. This approach often
delays shorter processing time orders, leading to late deliveries and reduced work efficiency.
This study aims to analyze the current production scheduling system and propose the Shortest
Processing Time (SPT) method as a more effective alternative. SPT prioritizes jobs with the
shortest processing time, helping minimize makespan, reduce waiting times, and improve
machine utilization. The research employs a quantitative approach using descriptive analysis.
Data were collected through observation, interviews, and documentation during February
2025. Production order and processing time data were analyzed and compared between the
FCFS and SPT scheduling methods. The findings show that the SPT method yields better
efficiency in terms of average completion time, increased machine utilization, and fewer jobs in
the system. Implementing SPT significantly improves productivity. It reduces makespan,
shortens customer waiting time, and smoothens workflow. In conclusion, the SPT method proves
to be an effective scheduling strategy for KUKM SOFFA to optimize limited resources and meet
customer demands in a timely manner.

Keywords: Production Scheduling, Shortest Processing Time (SPT), FCFS, Makespan,
Production Efficiency.
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