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ANALISA VARIASI KETINGGIAN PULLEY DAN WAKTU
PADA PROSES PEMBENTUKAN ECO-PAVING BLOCK
DENGAN SERAT BATANG PEPAYA MENGGUNAKAN

METODE TAGUCHI

Devanda Seviro Prasetia’, Febi Rahmadianto?
Program Studi Teknik Mesin S-1, Institut Teknologi Nasional Malang, Kota Malang, Indonesia
Email: seviroprass@gmail.com

ABSTRAK

Pemanfaatan limbah plastik dan limbah dari tumbuhan pada era global ini sangat
kurang dimanfaatkan, sedangkan pengguanaannya sangat meningkat dari hari ke hari.
Hampir dari segala aspek kehidupan masyarakat era kini, banyak menggunakan plastik
sebagai salah satu komoditi untuk menunjang kebutuhan hidup masyarakat. Sayangnya
meningkatnya penggunaan plastik ini tidak dibarengi dengan kesadaran dari masyarakat
itu sendiri untuk membuang dan memilah sampah plastik untuk dimanfaatkan
kegunannya. Hal itupun juga dapat berlaku pada limbah dari tumbuhan pepaya. Banyak
dari kita hanya memanfaatkan buahnya saja untuk dikonsumsi, sedangkan batang daun
pepayanya kebanyakan dibuang begitu saja. Selain dibuang batang daun pepaya ini juga
langsung dibakar sehingga dapat menyebabkan polusi udara meningkat. Jika kedua
kebiasaan ini terus menerus berlangsung, maka yang terjadi adalah semakin banyaknya
timbunan limbah sampah plastik dan limbah serat tumbuhan semakin meningkat dan
membawa pengaruh buruk bagi kehidupan masyarakat. Maka dari itu perlu dilakukan
pemanfaatan dengan menjadikan keduanya sebagai eco paving block berbahan dasar
plastik PET dengan campuran serat batang pepaya. Mengetahui pengaruh dari hasil eco
paving block berbahan plastik PET dengan campuran cacahan serat batang pepaya
dengan menggunakan perbandingan pulley 4:8. Dan mengetahui hasil yang terbaik dari
eco paving block dari hasil cacahan mesin pencacah serat batang pepaya, dalam
penelitian ini menggunakan mesin pencacah dengan perbandingan pulley 4:8 dengan
menggunakan tambahan variasi ketinggian pulley 48 cm, 50 cm, dan 52 cm dan
menggunakan variasi waktu 40, 60, dan 80 detik serta menggunakan metode Taguchi
untuk memberikan sebuah keuntungan sebagai perbaikan mutu dalam menigkatkan
kualitas suatu produk, didalam hasil akhir analisanya dapat diketahui hubungan sebab-
akibat dari 3 variasi yang berbeda-beda. Dengan perbandingan variasi ketinggian pulley
yang berbeda-beda sehingga variai ketinggian pulley 50 cm dengan variasi waktu 60 cm
menggunakan perbandingan pulley 4:8 mendapatkan hasil terbaik pada saat dilakukan
uji impact dengan nilai 0,02892 J/mm? dibandingkan dengan variasi ketinggian pulley
yang lainnya.

Kata Kunci: Mesin Pencacah, Batang Daun Pepaya, Ketinggian Pulley, Metode
Taguchi, Waktu Cacahan Terbaik
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ANALYSIS OF PULLEY HEIGHT VARIATION AND TIME ON
ECO-PAVING BLOCK FORMATION PROCESS WITH PAPAYA
STEM FIBRE USING TAGUCHI METHOD

Devanda Seviro Prasetia', Febi Rahmadianto?
Mechanical Engineering Study Programme, National Institute of Technology Malang,

Malang City, Indonesia
Email: seviroprass@gmail.com

ABSTRACT

The utilisation of plastic waste and waste from plants in this global era is
very underutilised, while its use is increasing day by day. Almost all aspects of life
in today's society use plastic as one of the commodities to support the needs of the
community. Unfortunately, the increasing use of plastic is not accompanied by
awareness from the community itself to dispose and sort plastic waste to be utilised.
This can also apply to the waste from papaya plants. Many of us only utilise the
fruit for consumption, while the papaya leaf stems are mostly thrown away. Apart
from being discarded, papaya leaf stems are also burned directly, which can cause
air pollution to increase. If these two habits continue, then what happens is that the
amount of plastic waste and plant fibre waste will increase and have a negative
effect on people's lives. Therefore, it is necessary to make use of both as eco paving
blocks made from PET plastic with a mixture of papaya leaf stem fibre. Knowing
the effect of the results of eco paving blocks made from PET plastic with a mixture
of chopped papaya leaf stem fibre using a pulley ratio of 4: 8. And knowing the best
results of eco paving blocks from the results of the papaya leaf fibre chopping
machine, in this study using a chopping machine with a pulley ratio of 4: 8 using
additional pulley height variations of 48 cm, 50 cm, and 52 cm and using time
variations of 40, 60, and 80 seconds and using the Taguchi method to provide an
advantage as a quality improvement in improving the quality of a product, in the
final results of the analysis can be known cause-and-effect relationship of 3
different variations. With the comparison of different pulley height variations so
that the pulley height variation of 50 cm with a time variation of 60 cm using a
pulley ratio of 4: 8 gets the best results when the impact test is carried out with a
value of 0.02892 J/mm? compared to other pulley height variations.

Keywords: Shredding Machine, Papaya Leaf Stem, Pulley Height, Taguchi
Method, Best Shredding Time
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