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ABSTRAK 

Pada era saat ini semakin banyak limbah organik dan anorganik yang masih 

sedikit pemanfaatannya, limbah organik sendiri terdiri dari tumbuhan sedangkan 

untuk limbah anorganik terdiri dari plastik. Dari seiring berjalannya waktu semakin 

meningkat limbah tersebut. Sedangkan hal ini tidak diseimbangi dengan kesadaran 

masyarakat untuk memanfaatkan limbah plastik itu sendiri. Dan itu pun juga 

terhadap limbah batang salak yang masih jarang pemanfaatannya. Selama ini 

pemanfaatannya hanya pada buah saja sedangkan untuk batang salak sendiri hanya 

digunakan untuk pupuk tumbuhan salak itu sendiri. Oleh sebab itu perlu dilakukan 

pemanfaatan dari plastik dan batang salak dengan menjadikannya eco paving block. 

Eco paving block sendiri berbahan dasar plastik PET dan campuran serat batang 

salak. Mengetahui pengaruh dari hasil eco paving block dengan menggunakan serat 

Batang salak. Dan mengetahui hasil yang terbaik dari eco paving block dari hasil 

cacahan mesin pencacah serat batang salak, dalam penelitian ini menggunakan 

mesin pencacah dengan pisau 4 dinamis dan 1 statis dengan menggunakan serat 

batang salak dan tambahan variasi perbandingan pulley 4:4, 4:6,dan 4:8 dan 

menggunakan variasi waktu 40,60,dan 80 detik serta menggunakan metode Taguchi 

untuk memberikan sebuah keuntungan sebagai perbaikan mutu dalam 

meningkatkan kualitas suatu produk, didalam hasil akhir analisanya didapatkan 

hubungan sebab akibat dari 3 variasi yang berbeda-beda. Dengan perbandingan 

variasi pulley yang berbeda-beda sehingga variasi pulley 4:4 dengan variasi waktu 

80 detik menggunakan serat batang salak mendapatkan hasil terbaik pada saat 

dilakukan uji impact dengan nilai 0,04180256 J/mm3. 

 

Kata Kunci: Mesin Pencacah, Serat batang Salak, Perbandingan Pulley, Metode 

Taguchi, Hasil Waktu Cacahan Terbaik 
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ABSTRACT  

 

In the current era, there is more and more organic and inorganic waste that 

is still little utilized, organic waste itself consists of plants while inorganic waste 

consists of plastic. From time to time the waste increases. While this is not balanced 

with public awareness to utilize plastic waste itself. And it is also against salak stem 

waste which is still rarely utilized. So far, its use is only in the fruit, while the salak 

stems themselves are only used for fertilizer for the salak plant itself. Therefore, it 

is necessary to utilize plastic and salak stems by making them into eco paving 

blocks. Eco paving block itself is made from PET plastic and a mixture of salak stem 

fiber. Knowing the effect of the results of eco paving blocks using salak stem fibers. 

And knowing the best results of eco paving blocks from the results of chopping salak 

stem fiber chopping machine, in this study using a chopping machine with 4 

dynamic and 1 static blades using salak stem fiber and additional variations in 

pulley ratio 4:4, 4:6, and 4:8 and using time variations of 40, 60, and 80 seconds 

and using the Taguchi method to provide an advantage as a quality improvement in 

improving the quality of a product, In the final results of the analysis, a causal 

relationship is obtained from 3 different variations. With the comparison of different 

pulley variations so that the 4: 4 pulley variation with a time variation of 80 seconds 

using salak stem fiber gets the best results when the impact test is carried out with 

a value of 0.04180256 J/mm3. 

 

Keywords: Shredding Machine, Salak stem fiber, Pulley Comparison, Taguchi 

Method, Best Shredding Time Results 
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