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ABSTRAK

Muhammad Artha Bima, Program Studi Teknik Industri, Fakultas Teknologi Industri,
Institut Teknologi Nasional Malang, Juli 2025, Perancangan Tata Letak Ruang Kerja
Menggunakan Metode Systematic Layout Plannning (SLP) dan Aplikasi Sketchup Untuk
meningkatkan Produktivitas Di PT. Tentrem Sejahtera, Dosen Pembimbing : Prof. Dr.Ir.
Julianus Hutabarat, MSIE dan Sony Hariyanto, S.Sos.,MT.

PT. Tentrem Sejahtera adalah perusahaan karoseri yang berbasis di Malang, Jawa
Timur, yang bergerak di bidang pembuatan dan perakitan bodi bus serta kendaraan khusus.
Dikenal akan kualitas dan inovasinya, perusahaan ini melayani berbagai kebutuhan
transportasi, baik untuk angkutan umum maupun pariwisata, dan telah bekerja sama dengan
berbagai perusahaan otobus besar di Indonesia. Saat ini, tata letak fasilitas produksinya
kurang efisien, dengan jarak antar stasiun kerja yang terlalu jauh, hal ini menyebabkan
keterlambatan. Untuk mengatasi hal ini, diperlukan perancangan ulang tata letak
menggunakan Systematic Layout Planning (SLP) guna memperpendek jarak, meningkatkan
efisiensi, produktivitas, dan output produksi perusahaan.

Tujuan penelitian ini ialah untuk merancang ulang tata letak fasilitas produksi
menggunakan metode Systematic Layout Planning (SLP) yang dikombinasikan dengan
visualisasi media 3D Sketchup, guna meningkatkan efisiensi proses produksi dan
produktivitas perusahaan. Permasalahan utama yang dihadapi perusahaan adalah
panjangnya alur produksi dan jarak antar stasiun kerja yang menyebabkan waktu
perpindahan material menjadi lama dan tidak efisien. Proses perancangan diawali dengan
identifikasi seluruh aktivitas produksi serta kebutuhan ruang dan peralatan setiap stasiun
kerja. Tahapan penelitian meliputi identifikasi aktivitas produksi, penyusunan Activity
Relationship Chart (ARC), Activity Relationship Diagram (ARD), perhitungan kebutuhan
ruang, serta evaluasi alternatif layout. Hasil penelitian menunjukkan bahwa layout usulan
mampu memperpendek jarak perpindahan antar proses, memperlancar aliran produksi, serta
menciptakan tata letak yang lebih sistematis dan terintergrasi. Dengan penerapan layout baru
ini, perusahaan dapat meningkatkan output produksi dari dua menjadi tiga unit bus perhari

sesuai dengan target yang telah ditetapkan.

Kata Kunci : Tata Letak Fasilitas, Systematic Layout Planning (SLP), 3D Sketchup,

Produktivitas, Efisiensi



SUMMARY

Muhammad Artha Bima, Industrial Engineering Study Program, Faculty of Industrial
Technology, National Institute of Technology (ITN) Malang, July 2025, Workspace Layout
Design Using the Systematic Layout Planning (SLP) Method and SketchUp Application to
Improve Productivity at PT. Tentrem Sejahtera, Advisors: Prof. Dr. Ir. Julianus Hutabarat,
MSIE and Sony Hariyanto, S.Sos., MT

PT. Tentrem Sejahtera is a coachbuilder company based in Malang, East Java,
specializing in the manufacturing and assembly of bus bodies and special-purpose vehicles.
Renowned for its quality and innovation, the company caters to various transportation
needs, including public and tourism services, and has collaborated with several major bus
operators across Indonesia. Currently, its production facility layout is inefficient, with
excessive distances between workstations, resulting in delays. To address this issue, a
redesign of the layout using the Systematic Layout Planning (SLP) method is required to
shorten distances, improve efficiency, productivity, and overall production output.

The objective of this study is to redesign the facility layout using the Systematic Layout
Planning (SLP) method combined with 3D SketchUp visualization to enhance the efficiency
of production processes and the company’s productivity. The main problem faced by the
company is the long production flow and wide gaps between workstations, causing material
transfer times to be prolonged and inefficient. The design process began with identifying all
production activities, space requirements, and equipment needs for each workstation. The
research stages include identifying production activities, developing an Activity
Relationship Chart (ARC), creating an Activity Relationship Diagram (ARD), calculating
space requirements, and evaluating layout alternatives. The results of this study show that
the proposed layout significantly reduces material transfer distances, streamlines
production flow, and creates a more systematic and integrated layout. With the
implementation of this new layout, the company is projected to increase its production output

from two to three bus units per day, meeting its targeted production goals.

Keywords: Facility Layout, Systematic Layout Planning (SLP), 3D SketchUp, Productivity,
efficiency
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