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ANALISA VARIASI WAKTU DAN KETINGGIAN PULLEY PADA
PROSES PEMBENTUKAN ECO-PAVING BLOCK DENGAN SERAT
BATANG JAGUNG MENGGUNAKAN METODE TAGUCHI

Devansyah Kukuh Samanta?, Febi Rahmadianto?

Program Studi Teknik Mesin S-1, Institut Teknologi Nasional Malang, Kota Malang, Indonesia
Email: devandalang23@gmail.com

ABSTRAK

Penggunaan plastik pada saat ini semakin hari semakin meningkat
dikarenakan limbah plastik hampir setiap aspek kehidupan sehari- hari tak lepas
dari barang yang bahan dasarnya terbuat dari plastik seperti kantong plastik, kursi,
lemari, perabot rumah tangga dan lain sebagainya. Penggunaan plastik oleh
masyarakat saat ini semakin banyak akan tetapi rendahnya kesadaran untuk
membuang serta memilah sampah menimbulkan pencemaran lingkungan.
Sampah plastik membawa dampak buruk bagi lingkungan karena menjadi limbah
yang sangat sulit untuk terurai, membutuhkan waktu yang sangat lama untuk
mengurai sampah plastik. Mengetahui pengaruh hasil eco-paving block berbahan
plastik PET dengan campuran serat alam dari hasil cacahan mesin pencacah
dengan menggunakan perbandingan pulley 4:8. Dan mengetahui hasil yang
terbaik dari eco-paving block dengan serat alam dari hasil cacahan mesin
pencacah batang serat alam ,dalam penelitian ini menggunakan mesin pencacah
dengan perbandingan pulley 4:8 dengan menggunakan variasi waktu cacahan
40,60,dan 80 detik, ketinggian pulley 48cm, 50cm, 52cm dan menggunakan
variasi serat jagung, didalam hasil akhirnya analisanya dapat di ketahui hubungan
sebab-akibat dari 3 variasi yang berbeda-beda. Dari hasil penelitian ini bahwa
kekuatan uji impack pada serat batang jagung dengan waktu 60 detik, ketinggian
pulley 48 cm dan menggunakan 6 mata pisau menghasilkan nilai terbaik.

Kata Kunci: Mesin Pencacah, serat batang jagung, waktu, ketinggian pulley, uji
impact
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ANALYSIS OF TIME AND HEIGHT VARIATION OF PULLEY IN THE
PROCESS OF FORMING ECO-PAVING BLOCKS WITH CORN STALK FIBERS
USING THE TAGUCHI METHOD

Devansyah Kukuh Samanta?, Febi Rahmadianto?

Mechanical Engineering Study Program, Malang National Institute of Technology, Malang City,
Indonesia

Email: devandalang23@gmail.com

ABSTRACT

The use of plastic is currently increasing day by day because plastic waste in almost
every aspect of daily life cannot be separated from items whose basic ingredients
are made of plastic such as plastic bags, chairs, cupboards, household furniture
and so on. The use of plastic by society is currently increasing, but the low
awareness of disposing of and sorting waste causes environmental pollution.
Plastic waste has a bad impact on the environment because it is waste that is very
difficult to decompose, it takes a very long time to decompose plastic waste. To
determine the effect of the results of eco-paving blocks made from PET plastic with
a mixture of natural fibers from the results of chopping machines using a pulley
ratio of 4:8. And to find out the best results from eco-paving blocks with natural
fiber from the results of chopping natural fiber stem machines, in this research
using a chopping machine with a pulley ratio of 4:8 using variations in chopping
times of 40, 60, and 80 seconds, pulley height 48cm , 50cm, 52cm and using
variations of corn fiber, in the final results the analysis can reveal the cause and
effect relationship of the 3 different variations. From the results of this research,
the impact test strength on corn stalk fibers with a time of 60 seconds, a pulley

height of 48 cm and using 6 blades obtained the best.

Keywords: Chopping machine, corn stalk fiber, time, pulley height, impact test
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