PRA RENCANA PABRIK
AMONIUM SULFAT DARI AMONIA DAN ASAM SULFAT
DENGAN PROSES NETRALISASI
KAPASITAS PRODUKSI 130.000 TON/TAHUN

PERANCANGAN ALAT UTAMA
BUBBLE COLUMN REACTOR

SKRIPSI

Disusun Oleh :

RIZKY NARTIKA NURFITRI 20.14.005

PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA S-1
FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI
INSTITUT TEKNOLOGI NASIONAL MALANG
2024



LEMBAR PERSETUJUAN

PRA RENCANA PABRIK

AMONIUM SULFAT DARI AMONIA DAN ASAM SULFAT
DENGAN PROSES NETRALISASI
KAPASITAS PRODUKSI 130.000 TON/TAHUN

PERANCANGAN ALAT UTAMA
BUBBLE COLUMN REACTOR

SKRIPSI

Diajukan Sebagai Syarat Menempuh Wisuda
Sarjana Pada Jenjang Strata Satu (S-1)
Di Institut Teknologi Nasional Malang

Disusun Oleh :
RIZKY NARTIKA NURFITRI 20.14.005
Malang, 6 Agustus 2024
*._Mengetahui, Menyetujui,

Keétua Program Studi Teknik Kimia Dosen Pembimbing

(&
\\

\

ika Dewi, S.T.. M.T.

“Jr. Rini K T
' P. 103 0100 370

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

BERITA ACARA UJIAN SKRIPSI
FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI

Nama : RIZKY NARTIKA NURFITRI

NIM 12014005

Program Studi : TEKNIK KIMIA §8-1

Judul Skripsi : PRA RENCANA PABRIK AMONIUM SULFAT DART AMONIA

DAN ASAM SULFAT DENGAN PROSES NETRALISASI
KAPASITAS PRODUKSI 130.000 TON/TAHUN
Dipertahankan dihadapan Tim Penguji Ujian Skripsi Jenjang Strata Satu (S-1) pada :
Hari : Rabu

Tanggal : 24 Juli 2024
Nilai : B+
Ketua, Sekretaris,
e
Ir. Rini Dewi, S.T., M.T.

NIP. Jf. 103 0100 370

Anggota Penguji,

Penguji Pertama, Pe edua,

¥

Ir. Muyasgaroh, M.T.

NIP. / 7‘1 9700 306

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

PERNYATAAN KEASLIAN SKRIPSI

Saya yang bertanda tangan dibawah ini:

Nama : Rizky Nartika Nurfitri

NIM 12014005

Program Studi : Teknik Kimia S-1

Menyatakan dengan sesungguhnya bahwa Skripsi yang berjudul:

PRA RENCANA PABRIK

AMONIUM SULFAT DARI AMONIA DAN ASAM SULFAT
DENGAN PROSES NETRALISASI
KAPASITAS PRODUKSI 130.000 TON/TAHUN
PERANCANGAN ALAT UTAMA
BUBBLE COLUMN REACTOR

Adalah Skripsi hasil karya saya sendiri, bukan merupakan duplikasi serta tidak mengutip
atau menyadur sebagian atau seluruhnya dari karya orang lain yang tidak disebutkan dari

sumber aslinya.

Malang, 6 Agustus 2024
Yang membuat pernyataan,

= L}%&) ‘Dj:

METERAI
s TEMPEL

PEESEALX283008562

Rizky Nartika Nurfitri
NIM. 2014005

v

B Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

KATA PENGANTAR

Puji syukur kami panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa, karena berkat rahmat
dan hidayah-Nya kami dapat menyelesaikan skripsi yang berjudul “Pra Rencana Pabrik
Amonium Sulfat dari Amonia dan Asam Sulfat Dengan Proses Netralisasi Kapasitas
Produksi 130.000 Ton/Tahun” dengan baik.

Skripsi ini diajukan sebagai syarat guna mencapai gelar Sarjana Jenjang Strata 1
(S-1) di Program Studi Teknik Kimia Institut Teknologi Nasional Malang. Pada
kesempatan ini, penyusun mengucapkan terimakasih kepada:

1. Bapak Awan Uji Krismanto, S.T., M.T., Ph.D., selaku Rektor Institut Teknologi
Nasional Malang

2. Bapak Dr. Eng. I Komang Somarawirata, S.T., M.T., selaku Dekan Fakultas Teknologi
Industri Institut Teknologi Nasional Malang

3. Ibu Ir. Rini Kartika Dewi, S.T., M.T., selaku Ketua Program Studi Teknik Kimia dan
Dosen Pembimbing Skripsi

4. Kedua orang tua saya yang telah memberikan dukungan serta doa kepada saya

5. Bapak dan Ibu Dosen Teknik Kimia ITN Malang, partner skripsi, rekan-rekan
mahasiswa dan semua pihak yang turut membantu hingga terselesainya skripsi ini

Penyusun menyadari bahwa skripsi ini masih jauh dari kesempurnaan. Oleh sebab

itu, kritik dan saran sangat penyusun harapkan guna menyempurnakan skripsi ini.

Malang, 21 Juli 2024

Penyusun



INTISARI

Pra Rencana Pabrik Amonium Sulfat dari Amonia dan Asam Sulfat ini mengambil

lokasi pendirian di Kabupaten Gresik, Jawa Timur dengan kriteria sebagai beriku:

Kapasitas Produksi
Waktu Operasi
Bahan Utama
Utilitas
Organisasi Perusahaan
v’ Bentuk

v Struktur

v’ Karyawan
Analisa Ekonomi
v TCI

v ROlar

v POT

v' BEP

v IRR

: 130.000 ton/tahun
: 330 hari
: Amonia dan Asam Sulfat

: Air kawasan, Steam, listrik, dan bahan bakar

: Perseroan Terbatas
: Garis dan Staff
: 140 orang

: $39.351.134,92
:31,93%

: 2,4 tahun
:40,70%
:32,51%

Dari hasil evaluasi ekonomi, Pra Rencana Pabrik Amonium Sulfat dari Amonia dan

Asam Sulfat layak untuk didirikan.
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ABSTRAK

Amonium sulfat adalah garam kristal yang berwarna putih dengan kemurnian 99,8%
memiliki rumus molekul (NH4)>SO4 dengan berat molekul 132,14 g/mol. Pada
umumnya, ammonium sulfat digunakan sebagai bahan baku pembuatan pupuk karena
mengandung 21% nitrogen dan 24% sulfur. Hampir sebagian besar dimanfaatkan
sebagai pupuk terutama untuk beberapa tanah yang kekurangan kandungan sulfur atau
dengan pH tinggi. Pabrik ammonium sulfat direncanakan di Kawasan Java Integrated
Industrial and Ports Estate (JIIPE) Gresik, Jawa Timur dengan kapasitas 130.000
ton/tahun dan mulai beroperasi pada tahun 2028. Model operasi yang diterapkan adalah
system kontinyu dengan waktu operasi 330 hari/tahun dan 24 jam/hari. Utilitas yang
digunakan meliputi air, tenaga, listrik, bahan bakar, dan limbah. Bentuk perusahaan ini
adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur organisasi garis dan staff. Dari hasil
perhitungan analisa ekonomi didapatkan ROIgr =45,62%, ROIar = 31,93%, POTar =
2,4 tahun, BEP =40,70%, SDP = 14,16%, IRR = 32,51%. Dari hasil evaluasi ekonomi
tersebut dapat disimpulkan bahwa, Pabrik Amonium Sulfat dari Amonia dan Asam

Sulfat dengan Proses Netralisasi dapat didirikan.

Kata kunci : amonium sulfat, proses netralisasi
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