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INTISARI 

Pra Rencana Pabrik Amonium Klorida dari Amonium Sulfat dan Natrium Klorida 

yang akan didirikan di JIIPE  (Java Integrated Industrial and Port Estate) Gresik Jawa 

Timur. Dengan kriteria sebagai berikut:  

- Kapasitas Produksi  : 50.000 Ton/Tahun 

- Waktu Operasi  : 330 hari 

- Bahan Baku Utama : Amonium Sulfat (NH4)2SO4 dan Natrium Klorida (NaCl) 

- Bahan Pembantu  : Air (H2O)  

- Utilitas   : Air, Steam, Listrik dan Bahan Bakar 

- Organisasi Perusahaan : 

a. Bentuk   : Perseroan Terbatas (PT) 

b. Struktur Organisasai : Garis dan Staff 

c. Jumlah Karyawan : 222 orang 

- Analisa Ekonomi 

a. Rate Of Return Before Tax (ROIBT) : 40%         

b. Rate Of Return After Tax (ROIAT) : 28%         

c. Pay Out Time (POTAT) : 2,62 tahun       

d. Break Event Point (BEP) : 42%         

e. Shut Down Point (SDP) : 11,74%         

f. Internal Rate of Return (IRR)  : 28%         

Dari hasil evaluasi ekonomi, Pra Rencana Pabrik Amonium Klorida dari Amonium 

Sulfat dan Natrium Klorida dengan kapasitasproduksi 50.000 ton/tahun layak untuk 

didirikan.  
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