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Abstrak

Muhammad Rizki Abdullah, Program Studi Teknik Industri S-1, Fakultas
Teknologi Industri, Institut Teknologi Nasional Malang, Agustus 2025,
Perencanaan kapasitas produksi ayam pedaging menggunakan Metode Rough Cut
Capacity Planning di PT X. Dosen Pembimbing : Dr. Ellysa Nursanti, ST., MT dan
Reiny Ditta Myrtanti, ST., MT.

PT X merupakan perusahaan pengolahan ayam yang menghadapi tantangan
dalam menyesuaikan kapasitas produksi ayam pedaging bentuk cut up dengan
permintaan pasar yang fluktuatif. Ketidaksesuaian antara kapasitas produksi dan
kebutuhan aktual menyebabkan potensi terjadinya kelebihan maupun kekurangan
stok. Oleh karena itu, penelitian ini bertujuan untuk menyusun jadwal induk
produksi berdasarkan peramalan permintaan dan mengevaluasi kecukupan
kapasitas produksi menggunakan metode Rough Cut Capacity Planning (RCCP)
dengan pendekatan Bill of Labor. Rumusan masalah yang diangkat adalah
bagaimana menentukan kapasitas produksi yang sesuai dengan permintaan aktual
agar proses produksi berjalan optimal.

Pengumpulan data dilakukan melalui observasi langsung terhadap proses
produksi pada lini clean area, wawancara dengan bagian produksi dan PPIC, serta
dokumentasi historis permintaan produk. Data yang dikumpulkan meliputi waktu
proses kerja, jumlah tenaga kerja, jumlah mesin, data permintaan, serta jam kerja
operasional. Setelah itu dilakukan pengolahan data berupa penghitungan waktu
baku menggunakan metode Westinghouse, peramalan permintaan menggunakan
metode Simple Moving Average dan Single Exponential Smoothing, penyusunan
Master Production Schedule (MPS), dan analisis RCCP untuk mengetahui
kebutuhan kapasitas dibandingkan dengan kapasitas tersedia pada tiap work center.
Hasil analisis menunjukkan bahwa beberapa work center | mengalami kekurangan
kapasitas, antara lain pada proses drumb chiller. Hal ini mengindikasikan bahwa
kapasitas yang tersedia belum mampu memenuhi jadwal produksi berdasarkan hasil
peramalan permintaan. Solusi yang diusulkan adalah penambahan jam kerja lembur
untuk mengejar kapasitas yang dibutuhkan. Kesimpulannya, metode RCCP efektif
digunakan dalam merencanakan kapasitas produksi secara lebih terstruktur dan
dapat memberikan dasar pengambilan keputusan yang tepat bagi perusahaan.

Kata kunci: RCCP, MPS, Kapasitas Produksi, Ayam Pedaging, Peramalan
Permintaan



Abstract

Muhammad Rizki Abdullah, Industrial Engineering Study Program S-1, Faculty
of Industrial Technology, National Institute of Technology Malang, August 2025,
Planning broiler production capacity using the Rough Cut Capacity Planning
Method At PT X. Supervisor: Dr. Ellysa Nursanti, ST., MT and Reiny Ditta
Myrtanti, ST., MT.

PT Xis a chicken processing company facing the challenge of adjusting its cut-
up broiler production capacity to fluctuating market demand. The mismatch
between production capacity and actual demand leads to potential overstocking or
understocking. Therefore, this study aims to develop a master production schedule
based on demand forecasting and evaluate production capacity adequacy using the
Rough Cut Capacity Planning (RCCP) method with a Bill of Labor approach. The
research problem is how to determine production capacity that matches actual
demand to ensure optimal production.

Data collection was conducted through direct observation of the production
process in the clean area, interviews with production and PPIC personnel, and
historical documentation of product demand. The collected data included work
process times, number of workers, number of machines, demand data, and
operational hours. Data processing was then performed, including calculating
standard time using the Westinghouse method, forecasting demand using the Simple
Moving Average and Single Exponential Smoothing methods, developing a Master
Production Schedule (MPS), and conducting an RCCP analysis to determine
capacity requirements compared to available capacity at each work center.The
analysis revealed that several work centers experienced capacity shortages,
including the drum chiller process. This indicated that available capacity was
insufficient to meet the production schedule based on the demand forecast. The
proposed solution was to add overtime hours to meet the required capacity. In
conclusion, the RCCP method is effective in more structured production capacity
planning and can provide a basis for sound decision-making for the company.

Keywords: RCCP, MPS, Production Capacity, Broiler Chicken, Demand
Forecasting
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