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ABSTRAK 

 

Carburizing merupakan proses pengerasan permukaan dengan memanaskan 

logam (baja) di atas suhu 850⁰C dalam lingkup yang mengandung karbon. Pada 

penelitian ini media karburasi yang digunakan ialah limbah serbuk fotocopy dan 

arang bathok kelapa dengan menggunakan material baja AISI 1020 dan 

menggunakan dapur fluidized bed furnace. Penelitian ini bertujuan untuk 

menganalisis pengaruh penggunaan media limbah pada proses karburasi terhadap 

karakteristik baja AISI 1020. Karakteristik yang diteliti meliputi kedalaman lapisan 

keras, ketebalan lapisan karbon, serta kandungan karbon dan besi pada permukaan 

baja. Variasi laju aliran gas juga dipertimbangkan dalam penelitian ini. Hasil 

Penelitian ini pengaruh media limbah pada proses carburizing meningkatkan 

kedalaman lapisan kekerasan permukaan baja AISI 1020 dengan variasi laju aliran 

40 cm3/min merupakan kondisi paling optimal untuk menghasilkan pengerasan 

permukaan baja AISI  1020. Tingkat ketebalan baja AISI 1020 dengan variasi 40 

cm3/min ini menunjukkan konsentrasi karbon semakin merata antara permukaan 

dan bagian dalam baja AISI 1020. Kandungan karbon dan besi pada baja AISI 1020 

dengan variasi 40 cm3/min peningkatan signifikan pada kandungan karbon sebesar 

103,9% dan peningkatan kandungan besi sebesar 34,8% dari raw material. 

Kata Kunci : Baja AISI 1020, Carburizing, Limbah Kandungan Karbon 
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ABSTRACT 

Carburizing is a surface hardening process that involves heating metal (steel) 

above 850°C in an environment containing carbon. In this research, the carburizing 

media used were waste photocopy powder and coconut shell charcoal, with AISI 

1020 steel as the material and a fluidized bed furnace as the equipment. The study 

aims to analyze the effect of using waste media in the carburizing process on the 

characteristics of AISI 1020 steel. The characteristics investigated include the depth 

of the hardened layer, the thickness of the carbon layer, and the carbon and iron 

content on the steel surface. The variation in gas flow rate is also considered in this 

research. The results of this study show that the use of waste media in the 

carburizing process increases the depth of the hardened surface layer of AISI 1020 

steel, with a flow rate of 40 cm3/min being the most optimal condition for achieving 

surface hardening of AISI 1020 steel. The thickness of the AISI 1020 steel with a 

40 cm3/min variation indicates that the carbon concentration is more evenly 

distributed between the surface and the inner part of the AISI 1020 steel. The carbon 

and iron content in AISI 1020 steel with a 40 cm3/min variation shows a significant 

increase in carbon content of 103.9% and an increase in iron content of 34.8% from 

the raw material. 

Keywords: AISI 1020 Steel, Carburizing, Carbon-containing Waste 
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