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ANALISIS PENGARUH RPM PADA 600, 1000 DAN 1490
MESIN PEMECAH BATOK KELAPA SISTEM TEKANAN
HORIZONTAL DUA SISI

Sadam Adeha', Arif Kurniawan, ST., MT.?
Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknologi Industri Institut Teknologi Nasional
Malang
JI. Raya Karanglo km 2, Malang 65145
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ABSTRAK

Proses pemecahan batok kelapa manual memakan waktu dan tenaga besar,
schingga dikembangkan mesin pemecah batok kelapa sistem tekanan horizontal dua
sisi sebagai solusi. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi RPM
(600, 1000, dan 1490) pada mesin pemecah batok kelapa sistem tekanan horizontal
dua sisi terhadap daya yang dibutuhkan, gaya tekan yang dihasilkan dan efisiensi
kerja mesin. Pengujian dilakukan secara eksperimental menggunakan kelapa tua
dengan sudut mata pisau tetap 15° dan waktu 30 detik, kemudian data digunakan
untuk menghitung gaya tekan dan daya yang dihasilkan. Hasil penelitian
menunjukkan bahwa peningkatan RPM berpengaruh terhadap daya dan gaya yang
dihasilkan. Pada RPM 600 diperoleh daya 228,9 W dengan gaya tekan 324,97 N,
pada RPM 1000 daya meningkat menjadi 3999 W dengan gaya tekan 902,64 N,
sedangkan pada RPM 1490 daya mencapai 515 W dengan gaya tekan 2004,02 N.
Peningkatan RPM juga berbanding lurus dengan produktivitas yaitu jumlah kelapa
yang terpecah naik dari 6 menjadi 12 buah dalam 30 detik schingga semakin tinggi
RPM semakin besar daya dan gaya tekan yang dihasilkan serta kualitas pemecahan

yang lebih baik.

Kata Kunci: Efisiensi Mesin, RPM, Daya, Gaya, Tempurung Kelapa
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ANALYSIS OF THE EFFECT OF RPM AT 600, 1000 AND {49()
ON A COCONUT SHELL CRACKER WITH A TWO-SIDED
HORIZONTAL PRESSURE SYSTEM

Sadam Adeha ', Arif Kurniawan, ST., MT.? )
Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknologi Industri Institut Teknologi Nasional
Malang
JI. Raya Karanglo km 2, Malang 65145
Email: Sadamadeha03 @gmail.com

ABSTRACT

The manual process of cracking coconut shells is time-consuming a.nd
labor-intensive, so a two-sided horizontal pressure coconut shell cracking machine
was developed as a solution. This study aims to determine the effect of RPM
variations (600, 1000, and 1490) on a two-sided horizontal pressure coconut shell
cracking machine on the power required, the pressure force generated, and the
machine's working efficiency. The testing was conducted experimentally using old
coconuts with a fixed blade angle of 15° and a time of 30 seconds, and the data was
then used 1o calculate the compressive force and power generated. The results of
the study indicate that an increase in RPM affects the power and force generated.
At 600 RPM, the power was 228.9 W with a compressive force 0f 324.97 N; at 1000
RPM, the power increased to 399.9 W with a compressive Jorce of 902.64 N; and
at 1490 RPM, the power reached 515 W with a compressive Jorce of 2004.02 N.
The increase in RPM is directly proportional to productivity, as the number of
coconuts cracked increases from 6 to 12 pieces in 30 seconds. Thus, the higher the
RPM, the greater the power and compressive force produced, along with better
cracking quality.

Keywords: Machine Efficiency, RPM, Power, Force, Coconut Shell
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