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ABSTRAK

CV. Banyu Mili Farm merupakan perusahaan peternakan ayam broiler yang
menghadapi permasalahan tingginya tingkat kecacatan ayam berupa kematian
(mortalitas) dan cacat lahir (culling), yang melebihi standar perusahaan sebesar 0,2%.
Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis pengendalian kualitas produksi ayam broiler
dengan menggunakan metode Statistical Quality Control (SQC) dan metode Taguchi
guna menurunkan tingkat kecacatan.

Metode SQC digunakan untuk mengetahui apakah tingkat kecacatan harian masih
berada dalam batas kendali (Upper Control Limit dan Lower Control Limit), sedangkan
metode Taguchi diterapkan untuk menentukan kombinasi optimal dari faktor-faktor
kontrol yang mempengaruhi kecacatan. Data diperoleh dari observasi, wawancara, dan
dokumentasi selama 36 hari masa produksi.

Hasil analisis SQC menunjukkan bahwa sebagian besar data kecacatan berada di luar
batas kendali, menandakan proses produksi belum stabil. Melalui metode Taguchi,
diperoleh kombinasi optimal pengaturan suhu ruangan (28°C), pemberian vitamin (0,2
gram), dan pemberian pakan (89,98 gram) sebagai konfigurasi terbaik untuk menurunkan
kecacatan ayam. Implementasi kombinasi tersebut berpotensi meningkatkan performa
produksi ayam broiler yang lebih baik dan efisien di CV. Banyu Mili Farm.

Kata Kunci: Ayam Broiler, Pengendalian Kualitas, Statistical Quality Control, Metode
Taguchi, Produksi, Kecacatan.



SUMMARY

CV. Banyu Mili Farm is a broiler chicken farming company facing issues related to
a high defect rate in its chickens, such as mortality and congenital defects (culling), which
exceed the company’s standard threshold of 0.2%. This study aims to analyze quality
control in broiler chicken production using the Statistical Quality Control (SQC) method
and the Taguchi method to reduce the defect rate.

The SQC method is employed to determine whether the daily defect rate remains
within control limits (Upper Control Limit and Lower Control Limit), while the Taguchi
method is used to identify the optimal combination of control factors that influence
defects. Data were collected through observation, interviews, and documentation over a
36-day production period.

The SQC analysis results indicate that most defect data fall outside the control limits,
signaling that the production process is not yet stable. Through the Taguchi method, the
optimal combination for reducing chicken defects was found to be a room temperature of
28°C, vitamin dosage of 0.2 grams, and feed amount of 89.98 grams. Implementing this
configuration has the potential to improve the production performance of broiler chickens
at CV. Banyu Mili Farm, making it more efficient and effective.

Keywords: Broiler Chicken, Quality 6Control, Statistical Quality Control, Taguchi
Method, Production, Defects.
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